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概述

安装

配管

油液清洁度

维护

油液温度

粘度指数

推荐油液

系统安全阀

侧向承载能力

轴信息

该系列泵可在任意安装姿态下工作。泵轴必须和驱动轴同轴，并且用千分表检查。相配的导向
孔和联轴器必须同心。尤其当泵轴和驱动装置是机械连接而非挠性联轴器连接时，同心更为重
要。

花键型: 驱动轴应能承受最大为0.15 mm(0.005”)百分表读数的不同心，内外花键轴线的偏
角度须不大于每毫米轴半径±0.002 mm(每英寸轴半径±0.002”)。联结界面上必须予以润
滑，PARKER推荐使用锂二硫化钼或类似的润滑脂。联轴器内花键应热处理硬化至Rc 27-34，
且必须符合SAE-J498c规定的5级、平根、齿侧配合。

平键型: 必须用高强度热处理键。替换的键硬度需在Rc 27-34。键倒角为0.81-1.0mm，45°。

P1/PD系列泵设计成只能直线驱动，建议驱动轴上无侧向负荷，若侧向负荷不可避免，请向当
地的PARKER代理咨询。

将进、出油路的管道连接至泵的油口盖上。连续最高壳体压力为2 bar(30 psi)，间歇最高壳体
压力则为4 bar(60 psi)，且壳体压力始终不得高于进口压力0.5 bar(7 psi)。连接壳体泄油管时，
应确保其在接至油箱前有部分管道在高于泵的最高点的位置通过，其接入油箱后，管口应插入
油箱液面以下，且尽可能远离吸油管口。泄油管道的尺寸应足够大，以避免产生的背压超过2 
bar(30 psi)。所有管道，无论是硬管还是软管，均须保证适当的尺寸和强度，以保证液流的畅
通。进口管道过细，会造成泵在额定转速的高端时工作不正常，而出口管道过细，则会引起较
高的压力损失，致使液压系统发热和噪声加大。如果在使用硬管时必须要采用十分精确的工艺
才能限制接至泵油口或管道接口的张紧力，则建议采用软管连接。在安装液压泵之前必须清洗
并冲洗所有的系统管道，确保整个液压系统内无灰尘、纤维、鳞屑或其它外来脏物。

注意: 不要使用镀锌管。持续使用镀锌涂层可能剥落。

尽管P1/PD系列泵具有很快的压力补偿变量响应，但为了在所有工况条件下的安全保障，建议
配置系统安全阀。

对于P1/PD系列泵，推荐使用PARKER标准HF-1中说明的带有抗氧化、防锈、消泡及抗溶气添
加剂的石油基液压液。若系统规定使用添加有抗磨剂的液压液，则请参阅PARKER标准HF-0。

工作油液的粘温指数最低为90 VI，粘温指数高可扩展油液的工作温度，但会缩短其使用寿命。

油液的工作温度由其粘度特性决定。由于过高的油温会导致密封损坏，缩短油液的工作寿命，
甚至发生危险，故应控制泵泄油口处的油温最高不超过110 °C(230 °F)。

该系列泵具有自润滑和故障预防特性，因此，日常维护只需要及时和经常更换过滤器的滤芯，
以保证油液的清洁度即可。此外，应保持所有管接头及螺栓始终为拧紧状态，不要让泵的工作
压力和转速超出推荐的范围。如果泵的工作状态不正常，请在试图修复之前仔细查阅《维修手
册》中的排故表，通过分解检查、修复或更换磨损零件，并按《维修手册》规定的装配程序正
确安装，修复工作便可以完成。

在进入连续正常运转前，油液必须采用适当的过滤器进行过滤净化，使之固体颗粒污染度等级
保持为不高于ISO 20/18/14。良好的油液清洁度对于延长液压元件的使用寿命十分重要。由于
不同的应用工况产生污染的情况有所不同，故对具体的工况条件应作具体的分析，以确定适当
的过滤方法，从而使油液清洁度保持在要求的水平上。
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概述

• 阅读并理解指导手册

• 确认元件和它们的功能

• 目测元件和管路，发现表面损坏

• 确保所有必需的油口连接正确

• 检查油箱清洁程度，根据需要把油放干并清洁油箱

• 检查油箱液位，加注过滤后等级不低于ISO 20/18/14的油液

• 启动之前往壳体内注满干净的油液

• 如果泵是轴朝上竖直安装，则打开靠近安装法兰的泄油口D1排气

• 检查驱动装置与泵是否同轴

• 如果回路中有油冷却器，检查并启动它，检查油液温度

• 减小补偿器和溢流阀的压力设定值，确保在适当的地方可读出该压力

• 如果系统中有电磁阀，检查它们的动作

• 点动启动原动机，检查轴旋向是否正确，并确保泵体内充满油液

• 启动原动机

• 排出系统内的气体，再次检查油箱液位

• 不加负载，使泵在低压下运行一段时间，观察运行情况（如果可能，使泵在低速工
况下运行一段时间）

• 逐步提高负载压力设定。检查各处管路是否有泄漏，尤其是泵和马达的吸油管路。

• 调节压力到系统所需的设定值

• 逐渐提高转速。警惕声音有异响、系统震动及油液中有空气，这些都预示有故障。

• 设备可以运行

典型功能调节范围和初始设定值(客户定制除外)
功能 调节范围 调节值 建议值或初始设定值
压力补偿
"C0" 80-280 bar (1160-4060 PSI) 40 bar/圈 (580 PSI/圈) 出厂时设定最低值
"C1" 20-80 bar (290-1160 PSI) 18.6 bar/圈 (260PSI/圈) 出厂时设定最低值
"AM" 80-280 bar (1160-4060 PSI) 40 bar/圈 (580 PSI/圈) 出厂时设定最低值
负载敏感压力
"L0" 8-35 bar (116-500 PSI) 28 bar/圈 (410 PSI/圈) 24 bar (350 PSI)
压差
"AM" 37 bar (540 PSI) 不推荐调整 出厂设置不用调整
最大排量限定
018 100-40% 9% 每转 (1.6 cc/圈) 100%
028 100-40% 8.2% 每转 (2.3 cc/圈) 100%
045 100-20% 7.5% 每转 (3.4 cc/圈) 100%
060 100-30% 6.8% 每转 (4.1 cc/圈) 100%
075 100-35% 6.2% 每转 (4.65 cc/圈) 100%
100 100-50% 5.5% 每转 (5.5 cc/圈) 100%
140 100-50% 4.8% 每转 (6.72 cc/圈) 100%
最小排量限定
018 0-68% 10% 每转 (1.8 cc/圈) 0%
028 0-40% 9% 每转 (2.6 cc/圈) 0%
045 0-40% 8.2% 每转 (3.7 cc/圈) 0%
060 0-50% 4.6% 每转 (2.76 cc/圈) 0%
075 0-45% 4.3% 每转 (3.23 cc/圈) 0%
100 0-45% 3.9% 每转 (3.9 cc/圈) 0%
140 0-25% 3.3% 每转 (4.62 cc/圈) 0%

新装配后的启动程序
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故障诊断

元件问题和回路问题通常是相关联的。一个设计有问题的回路可能在表面上顺利运行，但是会导致某个元件损坏。元件故障是结
果，不是原因。这一指导可以帮助寻找和消除故障原因。

故障 可能的原因 故障点

泵噪音

油液中有空气

吸油管泄漏

液位低

油液紊流

回油管口高于液位

蓄能器有气体泄漏

加压油箱导致吸油管路中压降过大

吸油过滤器内有积聚的空气

旋转组件内有气穴

油液温度太低

油液太黏

油液密度太大

转速太高

吸油管径太小

吸油过滤器规格太小

吸油过滤器太脏

工作海拔太高

吸油压力太低

轴安装线性不好

错误安装

安装时有变形

轴向有干涉

联轴器有问题

过大径向力

机械故障

柱塞和滑靴松动或损坏

轴承损坏

配油盘方向错误

排量控制器内部腐蚀或磨损

柱塞孔和配油盘腐蚀
油液中有空气 同“泵噪音”

气穴 同“泵噪音”

压力冲击

齿形负载 机械问题

溢流阀磨损 需要维修

补偿器磨损 更换

单向阀响应慢 更换或重新

过大的功率下降 提高降压控制

缸体漏气 转子磨损，壳体压力太高

补偿器不稳定
管路容积过大（管路过
长，蓄能器效应等导致的
回路容积太大）

减小管路规格或减小长度

不用软管
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故障诊断

故障 可能的原因 故障点

泵磨损严重

过载
调低压力设定

降低转速

油液中有颗粒杂质

滤芯没有正常维护

滤芯精度不够

混入脏油

油箱敞口

油箱空滤器不合适

管路更换不当

油液不合适

工作温度范围内油液粘度太大或太小

油液因为时间/温度/受热等原因分解

新加油液中有不合适的添加剂

油液中化学添加剂老化

维修不当
用错零部件

错误的维修方法，尺寸，表面处理

油液中有水

冷凝造成

不合适的空滤器和过滤器

换热器泄漏

清洁不当

补油流量中有水

油液过热

泵泄漏量大

重新检查壳体回油，如有需要，进行维修

油液粘度太小

装配不合适，配油盘正时未校准

溢流阀
压力设定太低(相比负载和补偿器)
由于背压或零件磨损导致工作不稳定

补偿器
设定太高(相比于溢流阀)
零件磨损

泵选型排量太大 选排量小一点的泵

换热器

冷却器水阀关闭或水量太少

水温太热

风扇不能转动或受限

污泥或碎屑等杂质导致换热效率下降

液压油液间歇流动

油箱

油液太少

挡板不合适

油箱覆盖物阻挡散热

从相邻设备吸热
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P1/PD 18cc型订货代号

油漆
00 不涂漆

PB 喷涂黑漆

018

驱动轴选项
01 花键轴 - SAE 19-4 11齿

02 平键轴 - SAE  19-Ø1 .75”英寸

04 ISO 平键 Ø20mm

06 花键轴 - SAE A 9齿*

*通轴驱动泵无可调排量限位

轴旋向
R 右旋(顺时针)

L 左旋(逆时针)

泵系列
P1 行走机械用

PD 工业液压用

结构配置
M 行走机械 (P1)

S 工业液压 (PD)

安装法兰与油口选项

S SAE A安装法兰与SAE螺纹工作油口及SAE
螺纹辅助油口

A SAE A安装法兰与公制螺纹工作油口及
BSPP螺纹辅助油口

M ISO-Ø80安装法兰与公制螺纹工作油口及公
制螺纹辅助油口

B ISO-Ø80安装法兰与公制螺纹工作油口及
BSPP螺纹辅助油口

P S 5 A 00
可调排量限位

油口

类型

通轴驱动 
安装法兰 
与联轴节 

油漆

特殊功能
代号

可调排量限位
0 无可调排量限位

1 可调最大排量限位

2 可调最小排量限位

3 可调最大及最小排量限位

泵系列

油口位置
E 后端面油口配置

R 侧面油口配置带脉动容腔

T 侧面油口配置带通轴驱动

通轴驱动安装法兰与联轴节
0 无通轴驱动

A SAE 82-2(A), 16(A), 9齿联轴节

H SAE 82-2(A), 19(--), 11齿联轴节 

油口类型
0 法兰油口*

2 螺纹油口

*仅适用带通轴驱动

排量 
18cc/rev. 

(1.10 in³/rev)

安装法兰

 与油口选项

开式泵

油口位置

轴轴旋向

设计号

附加控制选项

控制选项
结构配置

单轴封驱动轴
选项

氟橡胶 
密封

控制选项

C0 压力限定(恒压)变量控制 
调压范围80-280 bar

C1 压力限定(恒压)变量控制 
调压范围20-80 bar

L0 负载敏感变量控制,Δp=10-30 bar
带压力限定控制80-280 bar

L2 负载敏感变量控制,Δp=10-30 bar
带泄压口及压力限定控制80-280 bar

AN* 先导式压力限定变量控制,带ISO4401先导阀
安装接口及SAE 4遥控油口

AM 标准型先导式压力限定变量控制
手动调压,带SAE 4遥控油口

AE 先导式压力限定变量控制
手动及电磁比例调压, 12 VDC

AF 先导式压力限定变量控制
手动及电磁比例调压, 24 VDC

## 电控变量, 详见下表”电控变量选项”

*并不是实际使用的控制功能

P 初始零排量电控阀

T 初始最大排量电控阀

S 初始零排量电控阀，带机械调节最高压力限定Pmax

U 初始最大排量电控阀，带机械调节最高压力限定Pmax

W 初始零排量电控阀(CANBUS兼容)

Y 初始最大排量电控阀(CANBUS兼容)

X 初始零排量电控阀，带机械调节最高压力限定Pmax(CANBUS兼容)

Z 初始最大排量电控阀，带机械调节最高压力限定Pmax(CANBUS兼容)

*** W, X, Y及Z型控制只能配合*D*和*Y*选项

0 无控制器

D 比例排量控制

Y 比例压力控制

电控变量选项
# #

附加控制选项
0 无附加控制

2 排量传感器**

** 必须与“W**”,“X**”,“Y**”,“Z**”,“*D*”
及“*Y*”型电控变量选项配用
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P1/PD 28cc型订货代号

油漆
00 不涂漆

PB 喷涂黑漆

驱动轴选项
01 花键轴 - SAE B-B 15T

02 平键轴 - SAE B-B Ø1”英寸

04 ISO 平键 Ø25mm

08 花键轴 - SAE B 13齿

轴旋向
R 右旋(顺时针)

L 左旋(逆时针)

泵系列
P1 行走机械用

PD 工业液压用

结构配置
M 行走机械 (P1)

S 工业液压 (PD)

安装法兰与油口选项

S SAE B 安装法兰与SAE螺纹工作油口及
SAE螺纹辅助油口

A SAE B 安装法兰与公制螺纹工作油口及
BSPP螺纹辅助油口

M ISO - Ø100mm安装法兰与公制螺纹工作油
口及公制螺纹辅助油口

B ISO - Ø100mm安装法兰与公制螺纹工作油
口及BSPP螺纹辅助油口

可调排量限位*
(仅适用于E及R油口位置)

0 无可调排量限位

1 可调最大排量限位

2 可调最小排量限位

3 可调最大及最小排量限位

*通轴驱动泵无可调排量限位

油口位置
E 后端面油口配置

R 侧面油口配置带脉动容腔

T 侧面油口配置带通轴驱动

控制选项

C0 压力限定(恒压)变量控制 
调压范围80-280 bar

C1 压力限定(恒压)变量控制 
调压范围20-80 bar

L0 负载敏感变量控制,Δp=10-30 bar
带压力限定控制80-280 bar

L2 负载敏感变量控制,Δp=10-30 bar
带泄压口及压力限定控制80-280 bar

AN* 先导式压力限定变量控制,带ISO4401先导阀
安装接口及SAE 4遥控油口

AM 标准型先导式压力限定变量控制
手动调压,带SAE 4遥控油口

AE 先导式压力限定变量控制
手动及电磁比例调压, 12 VDC

AF 先导式压力限定变量控制
手动及电磁比例调压, 24 VDC

## 电控变量, 详见下表”电控变量选项”

*并不是实际使用的控制功能

028 P S 5 A 00
可调排量限位

油口  
类型

通轴驱动安装
法兰与联轴节

油漆

特殊功能
代号

泵系列

排量 
28cc/rev. 

(1.71 in³/rev)

安装法兰 
与油口选项

开式泵

油口位置

轴旋向

设计号

附加控制选项

控制选项
结构配置

单轴封驱动轴
选项

氟橡胶 
密封

通轴驱动安装法兰与联轴节
0 无通轴驱动

A SAE  82-2 (A), 16 (A), 9齿联轴节 

H SAE 82-2 (A),  19 (--), 11齿联轴节 

B SAE 101-2 (B), 22 (B) , 13齿联轴节 

Q SAE 101-2 (B), 25 (B-B), 15齿联轴节

油口类型
0 法兰油口

2 螺纹油口

P 初始零排量电控阀

T 初始最大排量电控阀

S 初始零排量电控阀，带机械调节最高压力限定Pmax

U 初始最大排量电控阀，带机械调节最高压力限定Pmax

W 初始零排量电控阀(CANBUS兼容)

Y 初始最大排量电控阀(CANBUS兼容)

X 初始零排量电控阀，带机械调节最高压力限定Pmax(CANBUS兼容)

Z 初始最大排量电控阀，带机械调节最高压力限定Pmax(CANBUS兼容)

*** W, X, Y及Z型控制只能配合*D*和*Y*选项

0 无控制器

D 比例排量控制

Y 比例压力控制

电控变量选项
# #

附加控制选项
0 无附加控制

2 排量传感器**

** 必须与“W**”,“X**”,“Y**”,“Z**”,“*D*”
及“*Y*”型电控变量选项配用
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P1/PD 45cc型订货代号

油漆
00 不涂漆

PB 喷涂黑漆

通轴驱动安装法兰与联轴节
0 无通轴驱动

A SAE  82-2 (A), 16 (A), 9齿联轴节

H SAE 82-2 (A),  19 (--), 11齿联轴节

B SAE 101-2 (B), 22 (B), 13齿联轴节

Q SAE 101-2 (B), 25 (B-B), 15齿联轴节

045

驱动轴选项
01 花键轴 - SAE B-B 15T

02 平键轴 - SAE B-B Ø1”英寸

04 ISO 平键 Ø25mm

08 花键轴 - SAE B 13齿

轴旋向
R 右旋(顺时针)

L 左旋(逆时针)

泵系列
P1 行走机械用

PD 工业液压用

结构配置
M 行走机械 (P1)

S 工业液压 (PD)

U 通用 (仅适用于S型安装法兰与油口选项))

安装法兰与油口选项

S SAE B安装法兰与SAE螺纹或法兰工作油口
及SAE螺纹辅助油口

A SAE B安装法兰与公制螺纹或法兰工作油口
及BSPP螺纹辅助油口

M ISO - Ø100mm安装法兰与公制螺纹或法兰
工作油口及公制螺纹辅助油口

B ISO - Ø100mm安装法兰与公制螺纹或法兰
工作油口及BSPP螺纹辅助油口

附加控制选项
0 无附加控制

2 排量传感器**

T 扭矩限定控制  
(与AM, AN 或 AL 控制选项配用)

** 必须与“W**”,“X**”,“Y**”,“Z**”,“*D*”
及“*Y*”型电控变量选项配用

油口类型
0 法兰油口

2 螺纹油口

P S 5 A 00
可调排量限位

油口 
类型

通轴驱动 
安装法兰与
联轴节

油漆

特殊功能
代号

可调排量限位*
(仅适用于E及R油口位置)

0 无可调排量限位

1 可调最大排量限位

2 可调最小排量限位

3 可调最大及最小排量限位

*通轴驱动泵无可调排量限位

泵系列

油口位置
E 后端面油口配置

R 侧面油口配置带脉动容腔

T 侧面油口配置带通轴驱动 

排量 
45cc/rev. 

(2.75 in³/rev)

安装法兰 
与油口选项

开式泵

油口位置

轴旋向

设计号

附加控制选项

控制选项
结构配置

单轴封驱动轴
选项

氟橡胶 
密封

控制选项

C0 压力限定(恒压)变量控制 
调压范围80-280 bar

C1 压力限定(恒压)变量控制 
调压范围20-80 bar

L0 负载敏感变量控制,Δp=10-30 bar
带压力限定控制80-280 bar

L2 负载敏感变量控制,Δp=10-30 bar
带泄压口及压力限定控制80-280 bar

AN* 先导式压力限定变量控制,带ISO4401先导阀
安装接口及SAE 4遥控油口

AL
先导式压力限定变量控制,带负载敏感变量控
制(只能与“T”型扭矩限定附加控制选项配
合应用,即：“ALT”控制)

AM 标准型先导式压力限定变量控制
手动调压,带SAE 4遥控油口

AE 先导式压力限定变量控制
手动及电磁比例调压, 12 VDC

AF 先导式压力限定变量控制
手动及电磁比例调压, 24 VDC

## 电控变量, 详见下表”电控变量选项”

*并不是实际使用的控制功能

P 初始零排量电控阀

T 初始最大排量电控阀

S 初始零排量电控阀，带机械调节最高压力限定Pmax

U 初始最大排量电控阀，带机械调节最高压力限定Pmax

W 初始零排量电控阀(CANBUS兼容)

Y 初始最大排量电控阀(CANBUS兼容)

X 初始零排量电控阀，带机械调节最高压力限定Pmax(CANBUS兼容)

Z 初始最大排量电控阀，带机械调节最高压力限定Pmax(CANBUS兼容)

*** W, X, Y及Z型控制只能配合*D*和*Y*选项

0 无控制器

D 比例排量控制

Y 比例压力控制

电控变量选项
# #
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P1/PD 60cc型订货代号

附加控制选项
0 无附加控制

2 排量传感器**

T 扭矩限定控制  
(与AM, AN 或 AL 控制选项配用)

** 必须与“W**”,“X**”,“Y**”,“Z**”,“*D*”
及“*Y*”型电控变量选项配用

控制选项

C0 压力限定(恒压)变量控制 
调压范围80-280 bar

C1 压力限定(恒压)变量控制 
调压范围20-80 bar

L0 负载敏感变量控制,Δp=10-30 bar
带压力限定控制80-280 bar

L2 负载敏感变量控制,Δp=10-30 bar
带泄压口及压力限定控制80-280 bar

AN* 先导式压力限定变量控制,带ISO4401先导阀
安装接口及SAE 4遥控油口

AL
先导式压力限定变量控制,带负载敏感变量控
制(只能与“T”型扭矩限定附加控制选项配
合应用,即：“ALT”控制)

AM 标准型先导式压力限定变量控制
手动调压,带SAE 4遥控油口

AE 先导式压力限定变量控制
手动及电磁比例调压, 12 VDC

AF 先导式压力限定变量控制
手动及电磁比例调压, 24 VDC

## 电控变量, 详见下表”电控变量选项”

*并不是实际使用的控制功能

060

驱动轴选项
01 花键轴 - SAE C 14齿

02 平键轴 - SAE C 32-1 平键

04 平键轴 - ISO / DIN 平键 Ø32MM 

轴旋向
R 右旋(顺时针)

L 左旋(逆时针)

泵系列
P1 行走机械用

PD 工业液压用

结构配置
M 行走机械 (P1)

S 工业液压 (PD)

U 通用

安装法兰与油口选项

S SAE C 安装法兰与SAE法兰工作油口及
SAE螺纹辅助油口

A SAE C 安装法兰与SAE法兰工作油口及
BSPP螺纹辅助油口

M ISO - Ø125安装法兰与公制法兰工作油口
及公制螺纹辅助油口

B ISO - Ø125安装法兰与公制法兰工作油口
及BSPP螺纹辅助油口

C SAE C 2-螺钉安装法兰与SAE法兰工作油
口及SAE螺纹辅助油口

D SAE C 2-螺钉安装法兰与SAE法兰工作油
口及BSPP螺纹辅助油口

开式泵
P 开式泵 (斜盘单向摆角)

X 开式泵 (斜盘双向摆角100%)

油口类型
0 法兰油口

2 SAE 螺纹油口 (仅在“E”油口，“S”
或“C”安装)

4 BSPP 螺纹油口  
(仅在“E”油口，或“D”安装)

S 5 A 00
可调排量限位

油口 
类型

通轴驱动 
安装法兰与
联轴节

油漆

特殊功能
代号

可调排量限位*
(仅适用于E及R油口位置)

0 无可调排量限位

1 可调最大排量限位

2 可调最小排量限位

3 可调最大及最小排量限位

*通轴驱动泵无可调排量限位

泵系列

油口位置
E 后端面油口配置

S 侧面油口配置

T 侧面油口配置,带通轴驱动

排量 
60cc/rev. 

(3.66 in³/rev)

安装法兰

与油口选项

开式泵

油口位置

轴旋向

设计号

附加控制选项

控制选项
结构配置

单轴封驱动轴
选项

氟橡胶 
密封

油漆
00 不涂漆

PB 喷涂黑漆

通轴驱动安装法兰与联轴节
0 无通轴驱动

A SAE  82-2 (A), 16 (A), 9齿联轴节 

H SAE 82-2 (A), 19 (--), 11齿联轴节 

B SAE 101-2 (B), 22 (B), 13齿联轴节

Q SAE 101-2 (B), 25 (B-B), 15齿联轴节 

J SAE 101-2 (B), 转45°,  
22 (B), 13齿联轴节  

K SAE 101-2 (B), 转45°,  
25 (B-B), 15齿联轴节  

C SAE 127-4 (C),  32 (C), 14齿联轴节

P 初始零排量电控阀

T 初始最大排量电控阀

S 初始零排量电控阀，带机械调节最高压力限定Pmax

U 初始最大排量电控阀，带机械调节最高压力限定Pmax

W 初始零排量电控阀(CANBUS兼容)

Y 初始最大排量电控阀(CANBUS兼容)

X 初始零排量电控阀，带机械调节最高压力限定Pmax(CANBUS兼容)

Z 初始最大排量电控阀，带机械调节最高压力限定Pmax(CANBUS兼容)

*** W, X, Y及Z型控制只能配合*D*和*Y*选项

0 无控制器

D 比例排量控制

Y 比例压力控制

电控变量选项
# #
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P1/PD 75cc型订货代号

油漆
00 不涂漆

PB 喷涂黑漆

通轴驱动安装法兰与联轴节
0 无通轴驱动

A SAE  82-2 (A), 16 (A), 9齿联轴节 

H SAE 82-2 (A), 19 (--), 11齿联轴节 

B SAE 101-2 (B), 22 (B), 13齿联轴节

Q SAE 101-2 (B), 25 (B-B), 15齿联轴节 

J SAE 101-2 (B), 转45°,   
22 (B), 13齿 联轴节

K SAE 101-2 (B), 转45°,  
25 (B-B), 15齿联轴节  

C SAE 127-4 (C),  32 (C), 14齿联轴节

075 S 5 A 0 00
可调排量限位 通轴驱动 

安装法兰与
联轴节

油漆

特殊功能
代号

泵系列

排量 
75cc/rev. 

(4.58 in³/rev)

安装法兰 
与油口选项

开式泵

油口位置

轴旋向

设计号

附加控制选项

控制选项
结构配置

单轴封驱动轴
选项

氟橡胶 
密封

控制选项

C0 压力限定(恒压)变量控制 
调压范围80-280 bar

C1 压力限定(恒压)变量控制 
调压范围20-80 bar

L0 负载敏感变量控制,Δp=10-30 bar
带压力限定控制80-280 bar

L2 负载敏感变量控制,Δp=10-30 bar
带泄压口及压力限定控制80-280 bar

AN* 先导式压力限定变量控制,带ISO4401先导阀
安装接口及SAE 4遥控油口

AM 标准型先导式压力限定变量控制
手动调压,带SAE 4遥控油口

AE 先导式压力限定变量控制
手动及电磁比例调压, 12 VDC

AF 先导式压力限定变量控制
手动及电磁比例调压, 24 VDC

## 电控变量, 详见下表”电控变量选项”

*并不是实际使用的控制功能
驱动轴选项

01 花键轴 - SAE C 14齿

02 平键轴 - SAE C 32-1 平键

04 平键轴 - ISO / DIN 平键 Ø32mm

轴旋向
R 右旋(顺时针)

L 左旋(逆时针)

泵系列
P1 行走机械用

PD 工业液压用

开式泵
P 开式泵 (斜盘单向摆角)

X 开式泵 (斜盘双向摆角100%)

结构配置
M 行走机械 (P1)

S 工业液压 (PD)

U 通用

安装法兰与油口选项

S SAE C 安装法兰与SAE法兰工作油口及
SAE螺纹辅助油口

A SAE C 安装法兰与公制螺纹工作油口及
BSPP螺纹辅助油口

M ISO - Ø125安装法兰与公制法兰工作油口
及公制螺纹辅助油口

B ISO - Ø125安装法兰与公制法兰工作油口
及BSPP螺纹辅助油口

C SAE C 2-螺钉安装法兰与SAE法兰工作油
口及SAE螺纹辅助油口

D SAE C 2-螺钉安装法兰与SAE法兰工作油
口及BSPP螺纹辅助油口

可调排量限位*
(仅适用于E及R油口位置)

0 无可调排量限位

1 可调最大排量限位

2 可调最小排量限位

3 可调最大及最小排量限位

*通轴驱动泵无可调排量限位

油口位置
E 后端面油口配置

S 侧面油口配置

T 侧面油口配置,带通轴驱动

法兰油口

P 初始零排量电控阀

T 初始最大排量电控阀

S 初始零排量电控阀，带机械调节最高压力限定Pmax

U 初始最大排量电控阀，带机械调节最高压力限定Pmax

W 初始零排量电控阀(CANBUS兼容)

Y 初始最大排量电控阀(CANBUS兼容)

X 初始零排量电控阀，带机械调节最高压力限定Pmax(CANBUS兼容)

Z 初始最大排量电控阀，带机械调节最高压力限定Pmax(CANBUS兼容)

*** W, X, Y及Z型控制只能配合*D*和*Y*选项

0 无控制器

D 比例排量控制

Y 比例压力控制

电控变量选项
# #

附加控制选项
0 无附加控制

2 排量传感器**

T 扭矩限定控制  
(与AM, AN，AL或L0 控制选项配用)

** 必须与“W**”,“X**”,“Y**”,“Z**”,“*D*”
及“*Y*”型电控变量选项配用
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P1/PD 100cc型订货代号

油漆
00 不涂漆

PB 喷涂黑漆

通轴驱动安装法兰与联轴节
0 无通轴驱动

A SAE  82-2 (A), 16 (A), 9齿联轴节 

H SAE 82-2 (A), 19 (--), 11齿联轴节 

B SAE 101-2 (B), 22 (B), 13齿联轴节

Q SAE 101-2 (B), 25 (B-B), 15齿联轴节 

J SAE 101-2 (B), 转45°,   
22 (B), 13齿联轴节

K SAE 101-2 (B), 转45°,  
25 (B-B), 15齿联轴节  

C SAE 127-4 (C),  32 (C), 14齿联轴节

N SAE 127-4 (C),  38 (C-C), 17齿联轴节 

100

驱动轴选项
01 花键轴 - SAE C-C 17T

02 平键轴 - SAE  C-C 38-1

04 平键轴 - ISO / DIN 40MM Dia.

06 花键轴 - SAE C 14齿

泵系列
P1 行走机械用

PD 工业液压用

安装法兰与油口选项

S SAE C 安装法兰与SAE法兰工作油口及
SAE螺纹辅助油口

A SAE C 安装法兰与公制法兰工作油口及
BSPP螺纹辅助油口

M ISO - Ø125安装法兰与公制法兰工作油口
及公制螺纹辅助油口

B ISO - Ø125安装法兰与公制法兰工作油口
及BSPP螺纹辅助油口

S 5 A 0 00
可调排量限位 通轴驱动 

安装法兰与
联轴节

油漆

特殊功能
代号

泵系列

排量 
100cc/rev. 
(6.1 in³/rev)

安装法兰 
与油口选项

开式泵

油口位置

轴旋向

设计号

附加控制选项

控制选项
结构配置

单轴封驱动轴
选项

氟橡胶 
密封

控制选项

C0 压力限定(恒压)变量控制 
调压范围80-280 bar

C1 压力限定(恒压)变量控制 
调压范围20-80 bar

L0 负载敏感变量控制,Δp=10-30 bar
带压力限定控制80-280 bar

L2 负载敏感变量控制,Δp=10-30 bar
带泄压口及压力限定控制80-280 bar

AN* 先导式压力限定变量控制,带ISO4401先导阀
安装接口及SAE 4遥控油口

AM 标准型先导式压力限定变量控制
手动调压,带SAE 4遥控油口

AE 先导式压力限定变量控制
手动及电磁比例调压, 12 VDC

AF 先导式压力限定变量控制
手动及电磁比例调压, 24 VDC

## 电控变量, 详见下表”电控变量选项”

*并不是实际使用的控制功能

轴旋向
R 右旋(顺时针)

L 左旋(逆时针)

结构配置
M 行走机械 (P1)

S 工业液压 (PD)

U 通用

可调排量限位*
(仅适用于E及R油口位置)

0 无可调排量限位

1 可调最大排量限位

2 可调最小排量限位

3 可调最大及最小排量限位

*通轴驱动泵无可调排量限位

油口位置
E 后端面油口配置

S 侧面油口配置

T 侧面油口配置,带通轴驱动

法兰油口

开式泵
P 开式泵 (斜盘单向摆角)

X 开式泵 (斜盘双向摆角100%)

P 初始零排量电控阀

T 初始最大排量电控阀

S 初始零排量电控阀，带机械调节最高压力限定Pmax

U 初始最大排量电控阀，带机械调节最高压力限定Pmax

W 初始零排量电控阀(CANBUS兼容)

Y 初始最大排量电控阀(CANBUS兼容)

X 初始零排量电控阀，带机械调节最高压力限定Pmax(CANBUS兼容)

Z 初始最大排量电控阀，带机械调节最高压力限定Pmax(CANBUS兼容)

*** W, X, Y及Z型控制只能配合*D*和*Y*选项

0 无控制器

D 比例排量控制

Y 比例压力控制

电控变量选项
# #

附加控制选项
0 无附加控制

2 排量传感器**

T 扭矩限定控制  
(与AM, AN，AL或L0 控制选项配用)

** 必须与“W**”,“X**”,“Y**”,“Z**”,“*D*”
及“*Y*”型电控变量选项配用
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P1/PD 140cc型订货代号

通轴驱动安装法兰与联轴节
0 无通轴驱动

A SAE  82-2 (A), 16 (A), 9齿联轴节 

B SAE 101-2 (B), 22 (B), 11齿联轴节

Q SAE 101-2 (B), 25 (B-B), 13齿联轴节 

J SAE 101-2 (B), 转45°,   
22 (B), 15齿联轴节

K SAE 101-2 (B), 转45°,  
25 (B-B), 13齿联轴节  

C SAE 127-4 (C),  32 (C), 14齿联轴节

N SAE 127-4 (C),  38 (C-C), 17齿联轴节 

D SAE 152-4 (D),  44 (D),  13齿联轴节  

140

驱动轴选项
01 花键轴 - SAE D 13齿

02 平键轴 - SAE D 44-1

04 平键轴 - ISO / DIN 50MM Dia.

安装法兰与油口选项

S SAE D 安装法兰与SAE法兰工作油口及
SAE螺纹辅助油口

A SAE D 安装法兰与BSPP法兰工作油口及
BSPP螺纹辅助油口

M ISO - Ø180安装法兰与公制法兰工作油口
及公制螺纹辅助油口

B ISO - Ø180安装法兰与公制法兰工作油口
及BSPP螺纹辅助油口

S 5 A 0 00
可调排量限位 通轴驱动 

安装法兰与
联轴节

油漆

特殊功能
代号

泵系列

排量 
140cc/rev. 

(8.54 in³/rev)

安装法兰 
与油口选项

开式泵

油口位置

轴旋向

设计号

附加控制选项

控制选项
结构配置

单轴封驱动轴
选项

氟橡胶 
密封

油漆
00 不涂漆

PB 喷涂黑漆

泵系列
P1 行走机械用

PD 工业液压用

控制选项

C0 压力限定(恒压)变量控制  
调压范围80-280 bar

C1 压力限定(恒压)变量控制 
调压范围20-80 bar

L0 负载敏感变量控制,Δp=10-30 bar
带压力限定控制80-280 bar

L2 负载敏感变量控制,Δp=10-30 bar
带泄压口及压力限定控制80-280 bar

AN* 先导式压力限定变量控制,带ISO4401先导阀
安装接口及SAE 4遥控油口

AM 标准型先导式压力限定变量控制
手动调压,带SAE 4遥控油口

AE 先导式压力限定变量控制
手动及电磁比例调压, 12 VDC

AF 先导式压力限定变量控制
手动及电磁比例调压, 24 VDC

## 电控变量, 详见下表”电控变量选项”

*并不是实际使用的控制功能

轴旋向
R 右转(顺时针)

L 左旋(逆时针)

结构配置
M 行走机械 (P1)

S 工业液压 (PD)

U 通用

油口位置
E 后端面油口配置

S 侧面油口配置

T 侧面油口配置,带通轴驱动

法兰油口

可调排量限位*
(仅适用于E及R油口位置)

0 无可调排量限位

1 可调最大排量限位

2 可调最小排量限位

3 可调最大及最小排量限位

*通轴驱动泵无可调排量限位

开式泵
P 开式泵 (斜盘单向摆角)

X 开式泵 (斜盘双向摆角100%)

P 初始零排量电控阀

T 初始最大排量电控阀

S 初始零排量电控阀，带机械调节最高压力限定Pmax

U 初始最大排量电控阀，带机械调节最高压力限定Pmax

W 初始零排量电控阀(CANBUS兼容)

Y 初始最大排量电控阀(CANBUS兼容)

X 初始零排量电控阀，带机械调节最高压力限定Pmax(CANBUS兼容)

Z 初始最大排量电控阀，带机械调节最高压力限定Pmax(CANBUS兼容)

*** W, X, Y及Z型控制只能配合*D*和*Y*选项

0 无控制器

D 比例排量控制

Y 比例压力控制

电控变量选项
# #

附加控制选项
0 无附加控制

2 排量传感器**

T 扭矩限定控制  
(与AM, AN，AL或L0 控制选项配用)

** 必须与“W**”,“X**”,“Y**”,“Z**”,“*D*”
及“*Y*”型电控变量选项配用
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技术参数

型号 P1/PD 018 P1/PD 028 P1/PD 045 P1/PD 060 P1/PD 075 P1/PD 100 P1/PD 140
最大排量, cm3/rev

cu.in./rev
18

1.10
28

1.71
45

2.75
60

3.66
75

4.58
100
6.01

140
8.54

出口压力 – 连续, bar
psi

280
4000

间*, bar
psi

320
4500

峰值, bar
psi

350
5000

P1 最高转速 (吸口绝对压力1.3 bar), rpm 3600 3400 3100 2800 2700 2500 2400
P1 (吸口绝对压力1.0 bar), rpm 3300 3200 2800 2500 2400 2100 2100
P1 (吸口绝对压力0.8 bar), rpm 2900 2900 2400 2200 2100 1900 1800

PD 最高转速 (吸口绝对压力1.0 bar), rpm 1800
PD (吸口绝对压力0.8 bar), rpm 1800

最低转速, rpm 600
吸口压力 – 最高, bar

psi
10 (表压)

145
额定, bar

psia
绝对压力1.0 (表压 0.0)

14.5
最低, bar

psia
绝对压力0.8 (表压 -0.2)

11.6
壳体压力 – 峰值, bar 绝对压力4.0 (表压 3.0) 

且不高于吸口压力0.5 bar
额定, bar 绝对压力2.0 (表压 1.0) 

且不高于吸口压力0.5 bar
油液温度范围, °C

°F
-40 - +95 

-40 - +203
油液粘度范围 – 额定, cSt 6 - 160

最高间歇, cSt 5000 (只允许冷启动)
最小间歇, cSt 5

油液污染度 – 额定, ISO 20/18/14

最高, ISO 21/19/16
SAE 安装法兰 82-2 (A) 101-2 (B) 101-2 (B) 127-2 (C) or 127-4 (C) 127-4 (C) 152-4 (D)

ISO 安装法兰 80 mm 100 mm 100 mm 125 mm 125 mm 125 mm 180 mm
SAE 平键轴s 19-1, A 25-1, BB 25-1, BB 32-1, C 32-1, C 38-1, CC 44-1, D
ISO 平键轴s 20 mm 25 mm 25 mm 32 mm 32 mm 40 mm 50 mm
SAE 花键轴 9齿, A

11齿, A
13齿, B

15齿, BB
13齿, B

15齿, BB 14齿, C 14齿, C 17齿, CC 13齿, D

重量 – 后部油口泵, kg (lb) 13.4 (29.5) 17.7 (39.0) 23 (50) 29 (64) 30 (66) 51 (112) 66 (145)
侧面油口泵, kg (lb) 14.2 (31.3) 18.1 (40.0) 24 (52) 30 (67) 31 (68) 53 (117) 67 (147)
通轴驱动泵, kg (lb) — 22 (48) 27 (59) 34 (75) 35 (77) 55 (121) 82 (180)
转动惯量 kg·mm2 760 1555 3208 4548 5041 12027 21400

通轴驱动转动惯量 kg·mm2 NA 1618 3268 4687 5207 12402 22343

*间断压力的定义为：在该压力下的工作时间不超过全部工作时间的10%,且持续时间不超过6s。

技术参数

典型变量控制响应时间*
典型变量控制响应时间 (ms)

变量控制形式 泵变量工作状态 018 028 045 060 075 100 140

“C”压力限定 
  (恒压)变量

最大排量至零排量 25 25 25 37 21 26 30

零排量至最大排量 80 80 106 119 89 108 125

“L”负载敏感变量
最大排量至零排量 40 40 30 54 40 43 45

零排量至最大排量 70 70 120 186 97 189 280

“A” 负载敏感变量
最大排量至零排量 25 25 46 43 37 39 40

零排量至最大排量 80 80 131 125 115 123 130

* 基于NFPA标准进行测试取得。

最大排量限位调节量:
泵规格 排量减小%/圈
 P*060 6.76 P*018 9
 P*075 6.2 P*028 8.2
 P*100 5.5 P*045 7.5
 P*140 4.8
控制器调节灵敏度:
•  负载敏感变量控制：28 bar/圈
•  恒压变量控制，调压范围80 - 280 bar 
：40 Bar/圈

• 恒压变量控制，调压范围20 - 80 bar 
：18.6 Bar/圈

•  压力补偿器 (AM) 调压范围10 - 40 bar 
：20 Bar/圈
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18cc & 28cc泵爆炸图
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45cc泵爆炸图

25

26

43

27

28

31

32

35

47 38

34

46

33

39

1

3
41

4

8
7

14

19

20

2131

23

22

24

5

42

9

11

13

12

32

40

15

44

45

1010



Parker Hannifin Corporation
Hydraulic Pump Division
Marysville, Ohio USA

样本HY28-2665-02/SVC/CN 中压轴向柱塞泵
P1/PD维修手册

18

018, 028, 045泵零件

序号# 数量 018零件# 028零件# 045零件# 零件名称

1 4 210 x209 210 x 211 361-12229-0 内六角螺钉

3 1 油口块订货信息联系工厂 油口块

4* 1 2050V-7 2160V-7 675-00162-0 油口块O型圈

5 2 108X2V 108X2V 108X2V 密封堵塞 (未显示)
7 1 299X67 324-30014-0 324-30014-0 配油盘销钉

8* 3 605-10077-0 605-10077-0 605-10077-0 O型圈 

9 1

03E-94415-0 03E-94969-0 03E-94339-0 顺时针配油盘, 工业液压 (PD)
03E-94414-0 03E-94970-0 03E-94340-0 逆时针配油盘, 工业液压 (PD)
03E-94413-0 03E-94969-0 03E-94341-0 顺时针配油盘, 行走机械 (P1)
03E-94416-0 03E-94970-0 03E-94342-0 逆时针配油盘, 行走机械 (P1)
03E-94963-0 03E-94376-0 03E-95374-0 逆时针配油盘, 工业液压 (PD), 脉动容腔

03E-94964-0 03E-94377-0 03E-95080-0 逆时针配油盘, 工业液压 (PD), 脉动容腔

03E-94965-0 03E-94378-0 03E-95374-0 顺时针配油盘, 行走机械 (P1), 脉动容腔

03E-94966-0 03E-94379-0 03E-95375-0 逆时针配油盘, 行走机械 (P1), 脉动容腔

10* 2 ** ** 695-00912-0 偏置活塞O型圈

11 1 03E-94427-0 03E-94390-0 03E-94355-0 偏置活塞导向套

12 1 03E-94428-0 03E-94391-0 03E-94354-0 偏置活塞

13 1 03E-94430-0 03E-94393-0 03E-94356-0 偏置弹簧

14 1 03E-94427-0 03E-94390-0 03E-94353-0 控制活塞导向套

15 1 03E-94426-0 03E-94389-0 03E-94352-0 控制活塞

19 1 256X521 256X525 356-65144-0 卡环

20 1 787635 03E-94387-0 03E-94350-0 缸体固定弹簧

21 2 786996 03E-94388-0 03E-94351-0 缸体固定垫片

22 3 787000 03E-94386-0 03E-95903-0 缸体固定销

23 1 03E-94717-0 03E-94375-0 03E-94338-0 缸体

24 1 787002 03E-94385-0 03E-94348-0 球形垫片 
25 1 786994 03E-94384-0 03E-94347-0 挡板

26 9 789641 S2E-18415-0 S2E-18413-0 柱塞滑靴总成

27 1

03E-94409-0 03E-94372-0 03E-94335-0 01 驱动轴选项，不带通轴驱动

03E-94411-0 03E-94374-0 03E-94337-0 01 驱动轴选项，带通轴驱动

03E-94410-0 03E-94373-0 03E-94948-0 02 驱动轴选项，不带通轴驱动

03E-94806-0 03E-94900-0 03E-94908-0 02 驱动轴选项，带通轴驱动

03E-94800-0 03E-94903-0 03E-94923-0 04 驱动轴选项，不带通轴驱动

03E-94801-0 03E-94904-0 03E-94922-0 04 驱动轴选项，带通轴驱动

03E-94718-0 ** ** 06 驱动轴选项，不带通轴驱动

** ** ** 06 驱动轴选项，带通轴驱动

03E-94804-0 03E-95166-0 03E-94990-0 08 驱动轴选项，不带通轴驱动

03E-94762-0 03E-95492-0 03E-95197-0 08 驱动轴选项，带通轴驱动

28 1 S2E-19079-0 S2E-18414-0 S2E-18412-0 斜盘 
31 2 03E-94359-0 03E-94359-0 03E-94359-0 轴承保持架孔板 
32 2 03E-94432-0 03E-94395-0 03E-94358-0 斜盘轴承

33 1 ** ** ** 壳体(不单独出售)

34 2
108X6 108X8 488-35055-0 堵塞, SAE ORB

咨询Parker代表 堵塞, BSPP
咨询Parker代表 堵塞, ISO

35* 2 695-00908-0 695-00908-0 695-00910-0 SAE O型圈

38* 1 787140 P2-060-3304 620-82125-5 轴封

39 1 256X535 256X544 356-65158-0 密封圈

40 1 见单独的补偿器订货信息 补偿器

41 2 324-30024-0 324-30024-0 324-30014-0 端盖定位销

42 1 216-10013-0 789814 230-82227-0 油口块衬套

43 1 230-82514-0 789815 230-82516-0 圆柱滚子轴承

44 1 256X222 256X222 356-65159-0 卡环(轴)
45 1 256X544 256X544 356-65144-0 卡环(壳体)
46 1 108X4 108X4 108X4 堵塞

47* 1 695-00904-0 695-00904-0 695-00904-0 O型圈

*表示序号包括在密封套件中
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060, 075, 100, 140泵爆炸图
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060, 075, 100, 140泵零件

序号# 数量 060 零件号# 075 零件号# 100 零件号# 140 零件号# 零件名称

1 4 
(2:075) 361-13250-0 361-13270-0 361-14290-0 361-15270-0 内六角螺钉

2 0 
(2:075) ** 361-13250-0 ** ** 内六角螺钉(仅限075规格的泵)

3 1 油口块订货信息联系工厂 油口块
4* 1 675-00164-0 675-00165-0 675-00169-0 675-00173-0 油口块O型圈
5 2 488-35001-0 488-35001-0 488-35001-0 488-35001-0 密封堵塞 (未显示)
6* 2 695-00904-0 695-00904-0 695-00904-0 695-00904-0 O型圈密封堵塞
7 1 324-30014-0 324-30014-0 324-30014-0 324-30014-0 配油盘销钉
8* 3 605-10077-0 605-10077-0 605-10070-0 605-10070-0 O型圈 

9 1

03E-94038-0 03E-93169-0 03E-93785-0 03E-93252-0 顺时针配油盘, 工业液压 (PD)
03E-94039-0 03E-93170-0 03E-93786-0 03E-93253-0 逆时针配油盘, 工业液压 (PD)
03E-94040-0 03E-93171-0 03E-93787-0 03E-93254-0 顺时针配油盘, 行走机械 (P1)
03E-94041-0 03E-93172-0 03E-93788-0 03E-93255-0 逆时针配油盘, 行走机械 (P1)

10* 2 695-00912-0 695-00912-0 695-00914-0 695-00916-0 偏置活塞O型圈

11 1
03E-94054-0 03E-93150-0 03E-93800-0 03E-93248-0 偏置活塞导向套

** 03E-94498-0 03E-94827-0 03E-94743-0 偏置活塞导向套, 过中位订购代码选项“X”

12 1
03E-94053-0 03E-93149-0 03E-93799-0 03E-94658-0 偏置活塞

** ** ** — —
** ** ** — —

13 1
03E-94055-0 03E-93151-0 03E-93801-0 03E-93963-0 偏置弹簧

** 03E-94499-0 03E-94829-0 03E-94752-0 偏置弹簧, 过中位订购代码选项“X”

14 1
03E-94052-0 03E-93148-0 03E-93798-0 03E-93246-0 控制活塞导向套

** 03E-94608-0 03E-94828-0 03E-93246-0 控制活塞导向套, 过中位订购代码选项“X”

15 1
03E-94051-0 03E-93147-0 03E-93797-0 03E-94252-0 控制活塞

** 03E-93147-0 03E-93797-0 03E-94751-0 控制活塞, 过中位订购代码选项“X”
16 1 230-82237-0 230-82237-0 230-82244-0 230-82239-0 圆锥滚子轴承外圈
17 1 包括在序号16中 230-82518-0 包括在序号16中 圆锥滚子轴承圆锥
18 1 S2E-18591-0K S2E-18591-0K S2E-18640-0K S2E-18527-0K 轴承垫片套件（包括所有标准垫片尺寸）
19 1 356-65152-0 356-65144-0 356-65146-0 356-65147-0 卡环
20 1 03E-94049-0 03E-93145-0 03E-93795-0 03E-93959-0 缸体固定弹簧
21 1 03E-94050-0 03E-93146-0 03E-93796-0 03E-93244-0 缸体固定垫片
22 3 03E-95904-0 03E-95905-0 03E-95906-0 03E-95907-0 缸体固定销
23 1 03E-94036-0 03E-93129-0 03E-93783-0 03E-93242-0 缸体
24 1 03E-94047-0 03E-93142-0 03E-93794-0 03E-93241-0 球形垫片 
25 1 03E-94046-0 03E-93139-0 03E-93793-0 03E-93240-0 挡板
26 9 S2E-18296-0 S2E-17003-0 S2E-17912-0 S2E-17323-0 柱塞滑靴总成

27 1

03E-94032-0 03E-93999-0 03E-93779-0 03E-93227-0 01 驱动轴选项，不带通轴驱动
03E-94033-0 03E-94000-0 03E-93780-0 03E-93228-0 01 驱动轴选项，带通轴驱动
03E-94034-0 03E-94001-0 03E-93781-0 03E-93231-0 02 驱动轴选项，不带通轴驱动
03E-94035-0 03E-94002-0 03E-93782-0 03E-93232-0 02 驱动轴选项，带通轴驱动
03E-94768-0 03E-94003-0 03E-94006-0 03E-93233-0 04 驱动轴选项，不带通轴驱动
03E-94767-0 03E-93127-0 03E-94007-0 03E-93234-0 04 驱动轴选项，带通轴驱动

** ** 03E-94500-0 03E-95070-0 06 驱动轴选项，不带通轴驱动
** ** 03E-94462-0 ** 06 驱动轴选项，带通轴驱动

28 1 S2E-18411-0 S2E-17443-0 S2E-17961-0 S2E-17957-0 斜盘
29 1 230-82236-0 230-82236-0 230-82519-0 230-82241-0 圆锥滚子轴承内圈(外圈140)
30 1 230-82235-0 230-82235-0 230-82245-0 ** 圆锥滚子轴承外圈 
31 2 03E-93763-0 03E-93763-0 03E-93763-0 03E-93763-0 轴承保持架孔板 
32 2 03E-94057-0 03E-93950-0 03E-93952-0 03E-93953-0 斜盘轴承
33 1 ** ** ** ** 壳体(不单独出售)

34 2
488-35014-0 488-35014-0 488-35014-0 488-35024-0 堵塞, SAE ORB
447-01056-2 447-01056-2 447-01056-2 477-01068-2 堵塞, BSPP
447-01065-5 447-01065-5 447-01065-5 477-01066-5 堵塞, ISO

35* 2 695-00910-0 695-00910-0 695-0912-0 695-0916-0 SAE O型圈

36 1
488-35061-0 488-35061-0 488-35061-0 488-35061-0 堵塞, SAE ORB
447-01053-2 447-01053-2 447-01053-2 447-01053-2 堵塞, BSPP 
447-01061-5 447-01061-5 447-01061-5 447-01061-5 堵塞, ISO 

37* 1
695-00904-0 695-00904-0 695-00904-0 695-00904-0 SAE O型圈
605-10064-5 605-10061-5 605-10061-5 605-10061-5 BSPP O型圈

38* 1 620-82118-5 620-82118-5 620-82121-5 620-82120-5 轴封
39 1 356-65146-0 356-65146-0 356-65147-0 356-65148-0 密封圈
40 1 参见单独的补偿器订购信息 补偿器

* 代表序号包括在密封套件中
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电子控制器爆炸图

拧紧扭矩：5 ft-lbs (6.8 Nm)
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电控控制器零件

排量传感器安装

最终位置最终位置

传感器安装

逆时针旋向泵 顺时针旋向泵

轴槽与销子对正销紧后，
使传感器与泵安装板齐平，
旋转传感器使螺栓槽和螺栓孔对正，
然后用螺栓和垫圈固定，共两处。

轴槽与销子对正销紧后，
使传感器与泵安装板齐平，
旋转传感器使螺栓槽和螺栓孔对正，
然后用螺栓和垫圈固定，共两处。

在逆时针旋向泵上
对正轴槽和销子的角度大约为42° 在顺时针旋向泵上

对正轴槽和销子的角度大约为78°

最终位置最终位置

传感器安装

逆时针旋向泵 顺时针旋向泵

轴槽与销子对正销紧后，
使传感器与泵安装板齐平，
旋转传感器使螺栓槽和螺栓孔对正，
然后用螺栓和垫圈固定，共两处。

轴槽与销子对正销紧后，
使传感器与泵安装板齐平，
旋转传感器使螺栓槽和螺栓孔对正，
然后用螺栓和垫圈固定，共两处。

在逆时针旋向泵上
对正轴槽和销子的角度大约为42° 在顺时针旋向泵上

对正轴槽和销子的角度大约为78°

RDEC零件清单
序号# 数量 零件号# 零件名称

80 1 03E-95420-0 旋转位置传感器
81 2 210X73 内六角螺钉
82 2 234X7 垫片
83 1 03E-95249-0 位置传感器垫片
84 1 03E-95201-0 轴位置插头，18和45通轴75规格的泵

03E-95545-0 轴位置插头，28规格泵
03E-95205-0 轴位置插头，100和140规格泵

85 1 789764 密封
86 1 675-00904-0 O型密封圈
87 1 108X4V O型圈密封堵塞
88 1 S13-40266-0 单向阀
89 1 S2E-19182-5  外部伺服总成*
90 1 03E-95347-0 外部伺服阀块
91 1 S2E-19174-5 最大压力设定阀，逆时针旋向泵

S2E-19173-5 最大压力设定阀，顺时针旋向泵
92 12 605-10069-0 O型密封圈
93 1 517-00178-5 比例阀，在顺时针旋向泵上默认零排量

517-00180-5 比例阀，在顺时针旋向泵上默认最大排量
517-00179-5 比例阀，在逆时针旋向泵上默认零排量
517-00181-5 比例阀，在逆时针旋向泵上默认最大排量

94 8 350-10167-0 锁紧垫圈
95 4 361-07360-8 内六角螺钉**

210x105 内六角螺钉***
210x110 内六角螺钉****

96 1 325-36002-0 定位销
97 1 S13-40266-0 单向阀
98 1 03E-94859-0 斜盘销
99 1 S2E-19190-0K 与位置传感器相配的插头

100 1 S2E-19254-0 电子控制单元(未标出)
101 1 S2E-19192-5K 压力传感器套件，UNC螺纹(未标出)

S2E-19523-5K 压力传感器套件，BSPP螺纹(未标出)
102 1 S2E-19191-0K 与压力传感器相配的插头(未标出)
103 1 S2E-19179-0 12针电缆总成
104 1 S2E-19259-0 CAN通信电缆
105 1 S2E-19180-0 控制通信电缆
106 1 1210694 标准线圈
107 1 121459 垫片

* 序号89包含序号86, 87, 88, 90, 92 和 96
** 用于控制选项 S/X/U/Z
*** 用于不过中位泵(P)及其控制选项 P/W/T/Y
*** 用于带过中位泵(X)及其控制选项 P/W/T/Y
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壳体到吸油口单向阀

壳体到吸油口单向阀

序号 数量 018, 028, 045 060, 075, 100, 140 名称

50 1 314-10002-0 314-10000-0 中空固定螺钉

51 1 03E-94720-0 03E-93931-0 单向阀阀芯

52 1 03E-94721-0 03E-93987-0 弹簧

53 1 03E-94722-0 03E-93988-0 单向阀限位

详见C-C剖视图 50 51 52 53198±8 Nm
(146±6 ft-lbs)

C-C
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排量限位控制

57 61

54
55

56575859
60

最小和最大排量限位

序号# 数量 018 028 045 060 075 100 140 名称

54 1 362-11045-0 调整螺钉

55 1 334-00013-0 334-00011-0 锁紧螺母

56 1 03E-93181-0 03E-93181-0 排量限位堵塞

57 1 695-00908-0 695-00908-0 O型圈

58 1 618-15023-0 618-15023-0 支撑环

59 1 695-00011-0 695-00011-0 排量限位杆O型圈

60 1 03E-94736-0 03E-95170-0 03E-93262-0 排量限位杆

61 1 488-35018-0 488-35018-0 堵塞(无排量限位)

未标出 1 03E-95217-0 03E-95358-0 03E-93262-0 ** 最小排量限位杆

KIT S2E-19203-5 S2E-19204-5 S2E-19114-5 S2E-18987-5K S2E-18988-5K 可调排量限位

KIT S2E-19608-5 S2E-19609-5 使用以上组件 可调最小排量限位

除非有其他说明, 最小和最大排量限位使用相同的零件。
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密封组件
018 028 045 060 075 100 140

S2E-18709-5K S2E-19118-5K S2E-19066-5K S2E-18697-5K S2E-18004-5K S2E-18460-5K S2E-18158-5K

注: 密封组件包含用于任何泵结构配置所需的密封。

密封组件及零件组件

70

通轴驱动过渡 
连接板#70

通轴驱动联轴节
O型圈

018 028 045 060 075 100 140

SAE A, 9 齿 S2E-19538-0 S2E-19364-0 03E-94942-0 03E-93278-0 03E-93278-0 03E-94274-0 03E-93947-0 695-00237-0

SAE A, 11 齿 S2E-19726-0 S2E-19391-0 03E-94943-0 03E-94724-0 03E-94724-0 03E-94657-0 ** 695-00237-0

SAE B, 13 齿 ** S2E-19365-0 03E-94945-0 03E-93277-0 03E-93277-0 03E-94273-0 03E-93946-0 695-00243-0

SAE BB, 15 齿 ** S2E-19409-0 03E-94361-0 03E-93279-0 03E-93279-0 03E-94272-0 03E-93945-0 695-00243-0

SAE C, 14 齿 ** ** ** 03E-93276-0 03E-93276-0 03E-94271-0 03E-93944-0  695-00251-0

SAE CC, 17 齿 ** ** ** ** ** 03E-94270-0 03E-93943-0  695-00251-0

SAE D&E, 13 齿 ** ** ** ** ** ** 03E-93942-0 695-00259-0
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零件组件

旋转组件 018 028 045 060 075 100 140

顺时针旋向P1泵 S2E-18710-0K S2E-19119-0K S2E-19067-0K S2E-18698-0K S2E-18032-0K S2E-18485-0K S2E-18489-0K

顺时针旋向P1泵，
带脉动容腔

S2E-19205-0K S2E-19209-0K S2E-19235-0K ** ** ** **

逆时针旋向P1泵 S2E-18711-0K S2E-19120-0K S2E-19068-0K S2E-18699-0K S2E-18033-0K S2E-18486-0K S2E-18490-0K

逆时针旋向P1泵，
带脉动容腔

S2E-19206-0K S2E-19210-0K S2E-19236-0K ** ** ** **

顺时针旋向PD泵 S2E-18712-0K S2E-19121-0K S2E-19069-0K S2E-18700-0K S2E-18483-0K S2E-18487-0K S2E-18491-0K

顺时针旋向PD泵，
带脉动容腔

S2E-19207-0K S2E-19211-0K S2E-19126-0K ** ** ** **

逆时针旋向PD泵 S2E-18713-0K S2E-19122-0K S2E-19070-0K S2E-18701-0K S2E-18484-0K S2E-18488-0k S2E-18492-0K

逆时针旋向PD泵，
带脉动容腔

S2E-19208-0K S2E-19212-0K S2E-19127-0K ** ** ** **

旋转组件包括缸体, 柱塞, 卡簧, 垫圈, 销, 配油盘

扭矩限定控制器组件 045 060 075 100 140

AMT控制器扭矩限定组件 S2E-19102-5 S2E-19033-5 S2E-18720-5 S2E-18888-5 S2E-18963-5

ALT控制器扭矩限定组件 见注释 ** ** **

L0T扭矩限定组件 ** ** S2E-18721-5 S2E-18759-5 S2E-18739-5

扭矩限定组件包括插装阀总成和管接件 
注: AM控制器带转换套件S2E-19117-0可转化为AL控制器。

欧洲客户将在此套件中收到阀芯。美国客户将收到一组螺钉用于堵住阀芯的孔口。
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注: 单独零件不供货。
补偿器仅以一个完整的装配体出售。

“L”型补偿器

11
10

17 18 19
20

21 23
22

24

2526

27

123
4

56789

16
15

14
13

12

内弹簧用于L0, L1, L2, L3型号

外弹簧仅用于L0和L2型号

见注:

补偿器零件号 

油口 旋向
L0  

80 - 280bar  
(1150 - 4000 psi)

L1 
20-80 bar 

(300-1150 psi)

L2  
80 - 280bar  

(1150 - 4000 psi)

L3 
20-80 bar 

(300-1150 psi)

SAE
顺时针 S2E-17823-5T S2E-18245-5T S2E-18584-5 T N/A
逆时针 S2E-17824-5T S2E-18244-5T S2E-18586-5 T N/A

ISO
顺时针 S2E-17939-5T N/A N/A N/A
逆时针 S2E-17938-5T N/A N/A N/A

BSPP
顺时针 S2E-17937-5T N/A N/A N/A
逆时针 S2E-17936-5T N/A N/A N/A

序号 数量 零件名称 注释 / 拧紧扭矩

1 1 补偿器本体

2 1 主补偿器阀芯

3 1 主补偿器弹簧座

4 1 主补偿器外弹簧 仅用于L0 & L2型号 
5 1 主补偿器内弹簧

6 1 主补偿器弹簧座和活塞

7 2 补偿器密封活塞O型圈

表续下页
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“L”型补偿器

序号 数量 零件名称 注释 / 拧紧扭矩

8 1 主补偿器弹簧挡盖O型圈

9 1 主补偿器弹簧挡盖 115 ± 7 N-m (85 ± 5 ft-lbs)
10 2 调整螺钉锁紧螺母 7.9 ± 0.8 N-m (70 ±7 in-lbs)
11 2 调整螺钉

12 1 负载敏感补偿器弹簧挡盖 36.5 ± 1.5 N-m (27 ± 1 ft-lbs)
13 1 负载敏感补偿器弹簧挡盖O型圈

14 1 负载敏感补偿器活塞支撑环

15 1 负载敏感补偿器活塞O型圈

16 1 负载敏感补偿器密封活塞

17 1 负载敏感补偿器弹簧

18 1 负载敏感补偿器弹簧座

19 1 负载敏感补偿器阀芯

20 1 紧定螺钉 (乐泰 242) 3.4 ± 0.4 N-m (30 ± 3 in-lbs)

21 1
紧定螺钉 L0 & L1型号

(乐泰 242)  
3.4 ± 0.4 N-m  
(30 ± 3 in-lbs)

孔口 L2 & L3型号

22 3 SAE #2 O型圈密封堵塞 4.0 ± 0.6 N-m (35 ± 5 in-lbs)
23 5 SAE #2 O型圈

24 2 硬化 SAE #2 O型圈密封堵塞 4.0 ± 0.6 N-m (35 ± 5 in-lbs)
25 4 铁氟龙O型圈

26 1 圆柱销

27 4 六角安装螺钉 5.0 ± 0.3 N-m (45 ± 3 in-lbs)
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“C”型补偿器

序号 数量 零件名称 注 / 拧紧扭矩

1 1
顺时针旋转补偿器本体

逆时针旋转补偿器本体

2 1 阀芯

3 1 弹簧座

4 1 外弹簧 仅C0型号

5 1 内弹簧

6 1 弹簧座 & 活塞

7 1 密封活塞O型圈

8 1 弹簧挡盖O型圈

9 1 弹簧挡盖 115 ± 7 N-m (85 ± 5 ft-lbs)
10 1 调整螺钉

11 1 调整螺钉锁紧螺母 7.9 ± 0.8 N-m (70 ±7 in-lbs)
12 1 紧定螺钉 (乐泰 242) 3.4 ± 0.4 N-m (30 ± 3 in-lbs)
13 4 六角安装螺钉 5.0 ± 0.3 N-m (45 ± 3 in-lbs)
14 1 SAE #2 O型圈

15 1 硬化SAE #2 O型圈密封堵塞 4.0 ± 0.6 N-m (35 ± 5 in-lbs)
17 4 铁氟龙O型圈

18 1 圆柱销

19 1 铁氟龙O型圈

注: 单独零件不供货。 
补偿器仅以一个完整的装配体出售。

补偿器零件号

旋向
C0

80 - 280 bar (1150 - 4000 psi)
C1

20 - 80 bar (300 - 1150 psi)
顺时针 S2E-17904-5 T S2E-18285-5 T
逆时针 S2E-17905-5 T S2E-18286-5 T

内弹簧用于C0和C1型号

外弹簧仅用于C0型号
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“AL”,“AM”,“AN”,“AE”,“AF”型补偿器

注: 单独零件不供货。
补偿器仅以一个完整的装配体出售。

拧紧扭矩 
5.0 Nm
(45.in lbs.)

SAE到BSPP转换接头
492-15527-0
SAE到公制转换接头
492-15528-0
这些转换接头不包括
在补偿器内，须单独订购

AN控制

A
N

* C
O

N
T

R
O

L

TD
3

D
2

D
1

A

BG

V
B

.8m
m

P

A

A

P*075 SH
O

W
N

P*075 SH
O

W
N

IS
O

 4401 M
ounting

Interface

IS
O

 4401

Interface

IS
O

 4401 M
ounting

Interface

C
C

W
 O

R
IE

N
TA

TIO
N

C
W

 O
R

IE
N

TA
TIO

N

A
N

* C
O

N
T

R
O

L

TD
3

D
2

D
1

A

BG

V
B

.8m
m

P

A

A

P*075 SH
O

W
N

P*075 SH
O

W
N

IS
O

 4401 M
ounting

Interface

IS
O

 4401

Interface

IS
O

 4401 M
ounting

Interface

C
C

W
 O

R
IE

N
TA

TIO
N

C
W

 O
R

IE
N

TA
TIO

N

AM控制

A
M

* C
O

N
T

R
O

L

P
T

A

CB

A

P

A

T

C B

A

P****PS
P****PA
P****PB
P****PM

V

D
3

D
2

D
1

A

BG

B

.8m
m

P*075 SH
O

W
N

P*075 SH
O

W
N

P****PS

P****PA
P****PB
P****PM C

W
 O

R
IE

N
TA

TIO
N

C
C

W
 O

R
IE

N
TA

TIO
N

A
M

* C
O

N
T

R
O

L

P
T

A

CB

A

P

A

T

C B

A

P****PS
P****PA
P****PB
P****PM

V

D
3

D
2

D
1

A

BG

B

.8m
m

P*075 SH
O

W
N

P*075 SH
O

W
N

P****PS

P****PA
P****PB
P****PM C

W
 O

R
IE

N
TA

TIO
N

C
C

W
 O

R
IE

N
TA

TIO
N

AE & AF 控制

A
E

* or A
F

* C
O

N
T

R
O

L

R
70.2

A

R
59.0

.8m
m

V

A

BG

D
1

B

PT

4VP01

D
3

D
2

P*075 SH
O

W
N

P*075 SH
O

W
N

C
W

 O
R

IE
N

TA
TIO

N

C
C

W
 O

R
IE

N
TA

TIO
N

A

R
70.2

R
59.2

A
E

* or A
F

* C
O

N
T

R
O

L

R
70.2

A

R
59.0

.8m
m

V

A

BG

D
1

B

PT

4VP01

D
3

D
2

P*075 SH
O

W
N

P*075 SH
O

W
N

C
W

 O
R

IE
N

TA
TIO

N

C
C

W
 O

R
IE

N
TA

TIO
N

A

R
70.2

R
59.2
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补偿器零件号

旋向 AM* AN* AL* AE* AF*
顺时针 S2E-18745-5T S2E-18743-5T S2E-19107-5T S2E-18747-5T S2E-18749-5T
逆时针 S2E-18746-5T S2E-18744-5T S2E-19106-5T S2E-18748-5T S2E-18750-5T
注: 用转换套件S2E-19117-0可将“AM*”转换为“AL*”
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补偿器拆检及装配步骤

补偿器拆卸 注:
补偿器阀芯孔末端的密封堵塞为硬化堵塞。请不要改换为其他堵塞。 

若旋向改变，需要更换完整的补偿器组件。

补偿器拆卸步骤:
1. 测量并记录两个压力调整螺钉的延伸长度。

2. 小心拆下主补偿器的弹簧挡盖，依次取下两个弹簧、密封活塞和弹簧座。
拆下补偿器对侧的带O型圈密封的密封堵塞。取出补偿器阀芯。注意：补
偿器阀芯和内弹簧与负载敏感补偿器阀芯和弹簧不能互换。

3. 对于“L”系列补偿器：小心拆下负载敏感补偿器弹簧挡盖带弹簧座/密封
活塞，取下弹簧和弹簧座。拆下补偿器对侧的带O型圈密封的密封堵塞。
取出负载敏感补偿器阀芯。注：负载敏感补偿器阀芯和弹簧与主补偿器阀
芯和主补偿器的内弹簧是不能互换。

4. 拆下所有SAE O型圈密封堵塞。

注: 补偿器作为装配总成供货，单独零件不供货。如果有任何一个零件严重损
坏，将需要更换完整的补偿器。

1. 检查主补偿器阀芯和负载敏感阀芯是否有划痕或其他损坏。 

2. 检查弹簧是否有适当的自由伸展长度(见下图)。

3. 检查阀芯孔是否损坏。适当的阀芯上涂一层油膜，并检查其孔配合。阀芯
应紧贴壳体并且无任何径向游隙。

补偿器弹簧自由长度

类型 序号 零件 公差

C*/L* 5 主补偿器内弹簧 自由长度: 25.9±0.5mm (1.020±0.020 in.)
C0/L0/L2 4 主补偿器外弹簧 自由长度: 39±0.7mm (1.535±0.028 in.)

L* 17 负载敏感弹簧 自由长度: 14±0.4mm (0.551±0.016 in.)
R* 6 偏置弹簧

序号参见第26页

补偿器检查
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负载敏感阀芯

主补偿器阀芯

主补偿器外弹簧

负载敏感弹簧 主补偿器内弹簧

负载敏感阀芯

主补偿器阀芯

主补偿器外弹簧

负载敏感弹簧 主补偿器内弹簧

补偿器拆检及装配步骤

补偿器装配

注: 该指导步骤适用于负载敏感补偿器。
对于其他类型的补偿器，请忽略多余的
阀芯装配的步骤。

装配前小心清洗并风干所有零部件。在清洗过程中务必谨慎，确保阀芯和其
他部件不受损坏。用清洁油润滑密封件和阀芯以便于装配。
1.  取下并丢弃所有O型圈。在SAE密封堵塞和密封活塞上安装上所有全新

的O型圈。
2.   在主补偿器密封活塞的O型圈上涂一层油膜。将活塞安装到主补偿器弹

簧挡盖内。
3.   在密封活塞上放置补偿器内弹簧，在内弹簧上安装外弹簧。在弹簧上放

置弹簧座。将该子装置体插入主补偿器壳体孔内。拧紧主补偿器弹簧挡
盖，拧紧扭矩为169-183 Nm (125-135 ft.-lb.)。

4.   在主补偿器阀芯(两个阀芯之中较长的那个)上涂一层油膜。从对侧将该
阀芯插入补偿器本体的阀芯孔内。阀芯圆形一端应首先插入阀芯孔，这
样该端将与弹簧座接触。在硬化的SAE密封堵塞上安装一个全新的O型
圈并将该堵塞拧紧到阀芯安装油口上。拧紧扭矩为4± 0.5 Nm (37 ± 5 
in-lb)。

5.   在负载敏感密封活塞上涂一层油膜。将该密封活塞安装到负载敏感弹簧
挡盖内。在活塞上安装负载敏感弹簧，在弹簧上放置弹簧座。将该子装
配体插入补偿器壳体的负载敏感插孔内。拧紧负载敏感弹簧挡盖的扭矩
为35-38 Nm (26-28 ft. lb.)。

6.   在负载敏感补偿器阀芯(两个阀芯之中较短的那个)上涂一层油膜。从对
侧将该阀芯插入补偿器本体的阀芯孔内。阀芯圆形一端应首先插入阀芯
孔，这样该端将与负载敏感弹簧座接触。在硬化的SAE密封堵塞上安装
一个全新的O型圈并将该堵塞拧紧到阀芯安装油口上。拧紧扭矩为4 ± 
0.5Nm (37 ± 5 in-lb)。

7.   在剩余的SAE密封堵塞上装上O型圈，并将所有堵塞安装到壳体
上。SAE-2堵塞的拧紧扭矩为4 ± 0.5 Nm (37 ± 5 in-lb)。
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Pump disassembly for inspection should be limited to the following cases:
a) Malfunction or oil leakage resulting from damage or wear and tear.
b) Trouble-shooting procedures previously listed do not solve the problem.

For rotation change or shaft conversion, disassembly should be done only as far
as necessary to complete conversion.

Disassembly and reassembly should be performed in a clean environment.

Caution: Spring assemblies in the pump are normally set under high
compression and bodily injury may occur if caution is not taken during
disassembly.

It is usually not necessary to replace spring (20) fitted in cylinder barrel. Do not
replace the spring unless absolutely necessary.

After disassembly, the internal parts should be coated with a film of clean oil and
protected from dirt and moisture.

It is recommended that the length of the protruding portion of the compensator
adjusting screws, on the control 38 be measured and noted as this information
will prove useful during assembly.

Care must be taken to avoid dropping, damaging or contaminating the machined
parts and the control valve.

For complete overhaul, all o-rings and seals should be discarded and replaced.

1. Identify the pump from information on the data tag. Figure 1

图 1

018, 028, 045泵维修步骤

仅限在下列情况下才允许对泵进行拆解检查：
a) 泵发生故障，或由泵损坏、磨损等导致的油液泄漏。
b) 之前的故障排除步骤没有解决问题。
对于旋向改变或轴变换，拆解应以仅有必要完成此变换为限。
拆解和重新组装应在干净环境中进行。

通常情况下没必要更换安装在缸体内的弹簧(20)。因此除非绝对需要，否则
请不要更换此弹簧。
拆解之后，所有的内部零部件都应涂上一层清洁油，保护其不受灰尘和潮湿
环境的危害。
建议在拆解前测量一下控制器40上的补偿器调节螺钉的伸出部分并作一标
记，这在组装时会用到。
拆解过程必须小心，避免出现零件滑落造成损坏或污染机加工部件和控制
阀。
对于全面检修来说，所有O型圈和密封件都应丢弃并用新的部件予以更换。
1. 从图1的参数标牌上识别泵的信息。

泵拆卸

  注： 通常泵体内的弹簧总成都设定在高压缩状态，因此拆解时 
不注意可能会导致人身伤害。
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2. Drain fluid from housing. Fluid drained from pump should be disposed of
properly.

3. Mount pump in fixture to prevent movement while removing main housing
bolts

4. Remove bolts holding the compensator assembly on the pump housing.
Additional fluid may drain out of the passages when the compensator is
removed. Set compensator aside for later disassembly and inspection

5. Remove the bolts attaching the port block to the main housing.

6. Carefully remove the port block. Use caution to avoid dropping the port
plate. Note the location of the bias spring - piston assembly and the control
piston assembly. The control piston, bias piston and bias spring may remain
in pump when port block is removed. Remove and discard the three white
Teflon seals on the port block. These seals should be replaced each time
the pump is disassembled.

7. Remove the control piston and the bias piston - spring assembly.
NOTE:  For rotation change only, do not disassemble further, proceed to
step 16.

8. Remove the tapered roller bearing cone and shim from the end of the shaft.

9. Position the pump horizontally and remove the rotating group. Avoid
separating the pistons from the barrel if possible. This will assist in
identifying damage between an individual piston and bore during component
inspection.

10. Remove the drive shaft.
NOTE:  For shaft change only, no further disassembly is required. Proceed
to assembly procedure step 5.

11. Remove the cam by rotating it 90 degrees and carefully extracting it from the
pump housing. Note the large pocket under the cam fits on the pressure
control side of the pump housing (same side as the three seals on the
housing flange). Figure 2

大槽口

泵体压力控制器一侧

图 2

018, 028, 045泵维修步骤

2.  排出壳体中的油液。从泵中排出的油液应妥善处置。
3.  将泵固定在夹具中，以防在拆除主壳体螺钉时泵体移动。
4.  拆下泵壳上固定补偿器的螺钉。当补偿器拆下时可能有液体从孔道里流出。将

补偿器放在一边以作后续拆卸和检查。
5.  拆下主壳体上安装油口块的螺钉。
6.  小心地取下油口块。请小心避免配油盘掉落。注意偏置弹簧 - 活塞组件和控制活

塞组件的位置。在拆掉油口块时控制柱塞、偏置柱塞和偏置弹簧可能在泵中。
取下油口块上的三个白色铁氟龙密封件并扔掉。这些密封件应在泵每次拆卸时
更换。

7.  拆下控制柱塞和偏置柱塞 - 弹簧组件。
 注: 仅改变旋向，不要进一步拆开，进行步骤14。
8.  水平放置泵并拆下旋转组件。如有可能，避免柱塞与缸体分离。这将有助于检

查零件时在单个柱塞和柱塞筒之间找出损坏的部位。
8a.  如果要对045规格的泵更换一个密封件或大修，在进入第9步之前将外壳翻转过

来，拆除卡环和轴封。

9.   从外壳上取下斜盘。见图2。

10.  从泵上拆下斜盘衬套螺钉和斜盘衬套。 

11.  拆下外壳上的卡环和轴上轴承组件。

12.  如果要更换一个密封件或大修，将外壳翻转过来，拆除卡环和轴封。

 12a.  如您正在维修045规格的泵，请忽略此步骤，因为已在步骤8a中完成。

 12b.  请务必使用一个新的轴封。请勿重复使用旧的轴封。

泵拆卸
续
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13.  如果油口块衬套过度磨损；从油口块取出衬套。

14.  如果全面检修或改变旋向，拆下控制活塞和偏置活塞导向套。控制活塞和偏置
柱塞导向套是用厌氧型螺纹锁定安装的。将油口块放在加热炉中以163 °C (325 
°F)加热。 
注: 为防止热处理表面退火，不要使用火加热活塞导向套。(仅限于45规格的泵)

注: 补偿器阀芯孔末端接入堵塞为硬化堵塞。在该控制器中不要改换其他堵塞。若改
变旋向，需要更换完整的补偿器组件。

1.  测量并记录两个压力调整螺钉的伸出长度。

2.  小心拆下主补偿器弹簧挡盖。卸下两个弹簧。取下密封活塞和弹簧座。拆下补
偿器的另一侧O型圈密封堵塞。取出补偿器阀芯。注：补偿器阀芯和内弹簧是不
可与负载敏感补偿器阀芯和弹簧互换。

3.  负载敏感补偿器：小心地拆下负载敏感补偿器弹簧挡盖与弹簧座/密封活塞。拆
下弹簧。取出弹簧座。拆下补偿器的另一侧O型圈密封堵塞。卸下负载敏感补偿
器阀芯。注：负载敏感补偿器阀芯和弹簧不能主补偿器阀芯与主补偿器的内弹
簧互换。

4.  拆下所有SAE O型圈密封堵塞。

补偿器拆卸

泵拆卸
续

018, 028, 045泵维修步骤
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泵检查步骤

补偿器检查

018, 028, 045泵维修步骤

在检查之前仔细清洁并风干所有零件。可容许的公差尺寸信息请参考表1。

1. 检查柱塞直径上是否有划痕或拉伤。如果有任何柱塞严重损坏，注意是与哪个
柱塞缸配合的，在第2步中应额外注意这些缸体。检查柱塞滑靴总成的轴向间
隙。检查滑靴底部表面是否损坏，滑靴表面应当平整。测量滑靴槽口的深度。
如果槽口的深度在允许的极限范围内，研磨滑靴使其成套。研磨后确认槽口深
度仍然在极限范围内。

2. 检查缸体是否有划痕，在4个不同位置检查缸体内径，包括无柱塞行程的缸体底
部附近。如果尺寸变化超过0.0102毫米(0.0004英寸)或任何尺寸超过允许的极限
值，则需要更换缸体。检查缸体表面是否有划痕和拉伤。如果尺寸在表1中所列
出的范围内，该缸体可重新使用。

3. 如果配油盘表面只是轻微划伤，可对其作研磨，否则应及时更换。

4. 检查与柱塞滑靴接触的挡板面。任何超过轻微抛光的痕迹都表明需要更换。检
查挡板球形区域表面和球形导向球表面。检查与负载销接触的导向球背面。如
果有压痕，则更换导向球。

5. 检查斜盘顶部和底部表面。如果划痕或拉伤穿透表面处理层，斜盘必须更换。

6. 如果磨损通过铁氟龙表面，该斜盘轴承不能工作，应及时更换。

7. 偏置柱塞和补偿器活塞都应在各自的缸体内自由移动。活塞和缸体应无划痕或
拉伤。

8.  驱动轴的密封区域应平滑，没有因密封件磨损产生的痕迹。对于平键轴，应检
查平键接触面是否有压痕及损坏的迹象。花键轴可能有接触磨损，但在花键接
触区域不应磨损过度。 
注:P1/PD-018，028和045轴旋转，圆柱轴承不应该有碎裂、压痕或变色的迹
象。轴承应该是自由旋转的，没有阻力或卡顿的现象。

注: 补偿器作为总成供货，单独零件不供货。如果有任何一个零件严重损坏，将需要
更换完整的补偿器。

1. 检查主补偿器阀芯和负载敏感阀芯是否有划痕或其他损坏。

2. 检查弹簧是否有合适的自由伸展长度(见第32页表)。

3. 检查阀芯孔是否损坏。在阀芯上涂一层油膜，检查其孔配合。阀芯应紧贴并且
无任何径向游隙。
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018, 028, 045泵维修步骤

表 1
工作极限

序号 零件 018 零件号 028 零件号 045 零件号 公差 
13

第16 & 17页 偏置弹簧
03E-94430-0

78.3 mm
03E-94393-0

87.5 mm
03E-94356-0

116.4 mm 自由高度 +/- 0.2mm

20
第16 & 17页 缸体弹簧 787635

41.4 mm
03E-94387-0

39.5 mm
03E-94350-0

48.3 mm 自由高度 +/- 0.2mm

26
第16 & 17页 柱塞

789519 
最大轴向间隙

0.10 mm 

最小滑靴
法兰厚度
2.97 mm

S2E-18415-0 
最大轴向间隙

0.07 mm 

最小滑靴
法兰厚度
3.98 mm

S2E-184130-0 
最大轴向间隙

0.10 mm 

最小滑靴
法兰厚度
4.98 mm

在柱塞顶部、中部和底部
三处测量外径。测量值的
变动量不应超过0.01毫米

柱塞和滑靴之间的轴向间
隙不应超过示值

23
第16 & 17页 缸体 03E-94717-0 03E-94375-0 03E-94338-0

在缸体顶部、中部和底部
测量内径。测量值的变动
量不应超过0.01毫米

研磨时的最大研磨量是
0.0051毫米

4
第28 & 30页

P 最大   
补偿器外弹簧

03E-93158-0
39 mm 自由高度 : +/- 0.7mm

5
第28 & 30页

P 最大   
补偿器内弹簧

03E-93159-0
26 mm 自由高度 : +/- 0.5mm

17
第28页 负载敏感弹簧  03E-93825-0

14 mm 自由高度 : +/- 0.4mm
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018, 028, 045泵维修步骤

 对于大修，要去除所有堵塞，并更换所有密封件。装配前，应彻底清洗所有零
件。装配应在一个干净的工作环境中进行。

 安装过程中不要使用轴承润滑脂。润滑脂不溶于液压油，并且可能堵塞系统中
的节流孔或过滤器。首选凡士林润滑O型圈和密封件及装配时粘着零件。

注:  对于非石油基液压油而言，需确保凡士林与该油液相容。如果不相容，应使用
其他产品替代。

 检查所有轴承表面和密封区域，确保它们没有裂纹、弯折、划痕和生锈。

1.  翻转壳体，使用安装工具T1，按压密封缸体中的轴封。安装卡环在壳体密封孔
的凹槽处。 

 注：安装轴封前在零件45上安装轴和轴承。零件45不使用工具T1，使用工具T3
在输入轴上插入轴封。

2. 在泵轴上安装圆柱轴承(过渡配合)。安装轴承外圈以保持轴承在轴上的位置。将
轴总成插入泵壳体内，轴承滑动到壳体的轴承孔处。 将轴承内圈装在壳体上(见
图示)。

3.  如果缸体固定弹簧在拆卸过程中被拆掉，则需在缸体花键槽中安装三根销子(仅
限45规格的泵)。可用凡士林来保持销子的位置，在安装剩余零件时不变化。将
缸体放置在夹具上，销子一端朝下(图4)。安装支撑垫圈、固定弹簧和第二个支
撑垫圈。压缩弹簧以安装卡环。

 注意：请确保卡环在卸压前已正确安装在卡槽内。

4. 在柱塞缸体内壁上涂一层油膜，小心润滑导向球的球面。将固定挡板上的九
个活塞装入柱塞缸中，并将导向球安装到固定挡板上。固定挡板上稳住导向
球，将柱塞装入缸体。

ASSEMBLY PROCEDURE
CONTINUED 9. Repeat the procedure three times. Once recorded, take the average of the

three measurements.

10. With the average, use chart 2 to determine the correct shim to install in the
pump.

11. If barrel hold down spring was removed during disassembly process, install
three pins to slots in barrel spline. Petroleum jelly can be used to hold pins in
place while installing remaining parts. (Figure 4) Place barrel on fixture with
pin side down. Install backup washer and hold down spring. Compress
spring in press and install snap ring. Caution: Make sure snap ring is
properly seated in groove prior to removing barrel from press.

图 4

CHART 2

mihSlaitnereffid derusaeM

minimum maximum thickness    018 part #     028 part # 045 part #

泵装配步骤
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23. Install bearing spacer as determined from the chart (see step 11.) Install the
rear bearing on the drive shaft.

24 Confirm that compensator rotation, port plate rotation, control and bias
piston location indicate same direction of rotation.

25 Carefully install the assembled port block on the pump housing. Press the
port block to compress the bias spring and install housing bolts. Tighten the
bolts in a cross pattern to insure the port block does not get cocked on the
housing. When port block is seated on the housing, torque bolts in a cross
pattern as specified in chart 4.

26. Install o-ring seals and assembled compensator on side of pump housing.
Pump rotation is indicated by arrow on compensator housing. Torque bolts
to 5  0.25 Nm (45  3 in-lb).

逆时针旋向泵配油盘 顺时针旋向泵配油盘

定位销

逆时针旋向泵
带补偿器

顺时针旋向泵
带补偿器

逆时针旋向泵补偿器 顺时针旋向泵补偿器

注意三角槽
长度和数量

工业泵配油盘

行走机械用泵配油盘

Chart 4
Pump Housing bolt

torque
045

图 6

018, 028, 045泵维修步骤

5.  在油口块上安装定位销。

6.  对于045规格的泵：使用乐泰Primer T级胶水紧固螺纹并风干。在控制活塞导
向套和偏置活塞导向套安装无润滑的O型圈。使用乐泰271紧固螺纹。左旋泵
偏置活塞导向套安装在最靠近定位销处(图5A)。右旋泵控制活塞导向套安装
在最接近定位销处(图5B)。用表2所示扭矩拧紧控制活塞和偏置活塞导向套。

 对于018、028规格的泵：导向套是相同的，将其压配到孔内即可(下图未示
出)。

7.  在控制活塞上涂一层油膜，将其装入控制活塞导向套孔。

8.  在偏置活塞上涂一层油膜，将偏置弹簧和偏置柱塞装入偏置柱塞导向套中。
9.  配油盘背面涂一层凡士林，将配油盘安装到油口块上，利用定位销对准配油

盘上的三角槽(参见图6)。
10.  在油口块集油槽上安装O型圈，在压力连通油口上安装三个铁氟龙O型圈。

表 2
泵规格 控制和偏置活塞 

导向套的扭矩

018 压配

028 压配

045 142 Nm (105 ft lbs)

13. Apply a light film of oil into the piston bores. Lightly lubricate the spherical
surface of the guide ball. Install the nine pistons into the bores in the hold
down plate. Install the spherical guide ball into the hold down plate. While
holding the guide ball against the hold down plate, install the pistons into the
barrel.

14. Install the locating pin on the port block face.

15. Apply Loctite Primer Grade T to guide threads and allow to dry.  Install
unlubricated o-rings on the control guide and bias guide. Apply Loctite 271to
guide threads. For left hand rotation the bias guide is installed nearest to the
dowel pin (figure 5A.) For right hand rotation the control guide is installed
nearest to the dowel pin (figure 5B.) Torque the control and bias guides as

16. Apply light oil film to control piston and install it in the control guide bore.
NOTE: The 140 had a lubrication hole in the piston. Confirm that the hole is
facing the port block. The control guide has nonsymmetrical lubrication
grooves.  The end with the closest grooves must be installed towards the
port block.

17. Apply light oil film to the bias piston. Install the bias spring and the bias
piston in the bias piston guide bore.

18. Apply a light layer of petroleum jelly to the back surface of the port plate.
Install the port plate on the port block, lining up the slot on the port plate with
the locating pin.

19. Install the large o-ring in the groove on the pump housing. Install the three
Teflon o-rings in the pressure communication ports on the pump housing.

20. Install the cam bearings in the cradle area of the housing. The chamfer on
the back of the bearing must face the outer wall of the housing. Use Loctite
Primer Grade “T” or other suitable primer on screws and mating threads in
housing. Apply Loctite #242 (use sparingly) to screw threads and install
orifice screws to hold bearings in place. Torque screws to 3.4  0.25 Nm (33
 3 in-lb).

21. Place thin film of clean oil on cam bearing surfaces. Install cam in housing.
The cam must be tilted to permit entry into the housing. (Figure 2) NOTE:
The large pocket on the bottom surface of the cam must be on the same
side as the three pressure communication holes on the main housing. Pump
rotation does not affect the assembly of the cam.

22. Install the drive shaft into the pump housing. Position pump horizontally.
Install the rotating group over the pump shaft. Rotate the barrel to insure that
it is seated against the cam. Insure that the pump shaft is seated properly in
the front bearing.

图 5A
左旋泵油口块

图 5B
右旋泵油口块

specified in Chart 3.
定位销

偏置活塞
导向套

控制活塞
导向套

Chart 3
Pump Control and bias

guide torque
045

045 泵

泵装配步骤
续
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23. Install bearing spacer as determined from the chart (see step 11.) Install the
rear bearing on the drive shaft.

24 Confirm that compensator rotation, port plate rotation, control and bias
piston location indicate same direction of rotation.

25 Carefully install the assembled port block on the pump housing. Press the
port block to compress the bias spring and install housing bolts. Tighten the
bolts in a cross pattern to insure the port block does not get cocked on the
housing. When port block is seated on the housing, torque bolts in a cross
pattern as specified in chart 4.

26. Install o-ring seals and assembled compensator on side of pump housing.
Pump rotation is indicated by arrow on compensator housing. Torque bolts
to 5  0.25 Nm (45  3 in-lb).

逆时针旋向泵配油盘 顺时针旋向泵配油盘

定位销

逆时针旋向泵
带补偿器

顺时针旋向泵
带补偿器

逆时针旋向泵补偿器 顺时针旋向泵补偿器

注意三角槽
长度和数量

工业泵配油盘

行走机械用泵配油盘

Chart 4
Pump Housing bolt

torque
045

018, 028, 045泵维修步骤

表 3
泵规格 壳体螺钉拧紧扭矩

018 51 Nm (38 ft lbs)
028 70 Nm (52 ft lbs)
045 85 Nm (63 ft lbs)

图 7

11.  在壳体的支架上安装斜盘轴承。轴承背面倒角必须面对壳体的外壁。将乐泰
Primer“T”或其他合适的处理剂涂在螺钉上，使用小量乐泰＃242作为粘合
剂，拧紧螺钉以固定轴承。螺钉的拧紧扭矩为3.4 ± 0.25 Nm(33 ± 3 in-lb)。

12.  在斜盘轴承表面涂一层薄薄的清洁油膜。将斜盘安装到壳体上。对于045规格
的泵，斜盘必须倾斜安装才能装入壳体(图2)。 
注意: 斜盘底部表面的大槽口与主壳体上的三个压力连通孔必须在同一侧。泵
的旋向不影响斜盘的装配。

13.  将驱动轴装入壳体内，泵水平放置，在泵轴上安装旋转组件。旋转缸体，确
保其已紧靠斜盘，轴在前轴承的合适位置。

14.  确认补偿器指示的旋向、配油盘旋向、控制和偏置活塞位置指示的旋转方向
相同。

15.  小心地将组装好的油口块装在泵壳体上。按压油口块，并安装壳体螺钉。装
好以后，按表3中指定的扭矩，以间隔交叉的方式拧紧螺钉，确保油口块不会
翘起。

16.  在泵壳体一侧安装O型密封圈和已组装好的补偿器。泵的旋向如补偿器外壳
上箭头所示。补偿器安装螺钉的拧紧扭矩为5 ± 0.25 Nm (45 ± 3 in-lb)(参见
图7)。

泵装配步骤
续
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018, 028, 045安装工具

133 mm
(5.250 in)

Ø 31.2 mm
(1.250 in)

R 3.0 mm
(0.12 in)

18.5 mm
(0.728 in)

D

8.0 mm
(0.3150 in)

Ø A Ø B Ø C

根切

T1 密封安装工具 A B C D

(018)

(028)

2.250

2.250

1.62

2.00

1.18

1.378

0.406

0.447

T3 Seal Guard A B C D E F

(045 SAE)

(045 ISO)

(028 SAE)

(028 ISO)

(018 SAE)

(018 ISO)

+0.05 / -0.00mm
(+0.002 / - 0.000 in)

A

B

+/- 0.05mm
(+/- 0.002 in)

D

C

过渡半径

& 抛光外径

30˚

孔径
 Ø E

1.5 mm x 45° 典型值

(0.06 in x 45°)

Ø F

泵规格 A B C D E F
018  

“01”, “02”, “04”轴
76.20 mm

3.00 in.
50.80 mm

2.00 in.
19.05 mm

0.75 in. 15° 28.82 mm
1.135 in.

20.45 mm
0.805 in.

018  
“06”轴

76.20 mm
3.00 in.

50.80 mm
2.00 in.

19.05 mm 
0.75 in. 15° 28.82 mm

1.135 in.
16.76 mm

0.66 in.
028 / 045 

 “01”, “02”, “04”轴
76.20 mm

3.00 in.
50.80 mm

2.00 in.
19.05 mm

0.75 in. 15° 38.10 mm
1.50 in.

26.00 mm
1.024 in.

018/028/045  
“08”轴

76.20 mm
3.00 in.

50.80 mm
2.00 in.

19.05 mm
0.75 in. 15° 28.82 mm

1.135 in.
22.50 mm
0.885 in.

T1 密封安装工具

T3 密封导向
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018, 028, 045安装工具

T2 Front Bearing P1/PD45 Installation Tool 

mm

( in )
08.77100.02

)00.7()787.0(

25.40

(1.00)

T5 Rear Bushing  Installation Tool 

mm

( in )

   29.92
 ( 1.178)

   89.75
  ( 3.53)

   50.80
  ( 2.00)

   19.05
  ( 0.75)

   38.10
  ( 1.50)

   101.60
  ( 4.00)A

B
   50.80
  ( 2.00)

   25.40
  ( 1.00)

   12.7
  ( 0.5)

T5 后衬套安装工具

T2 前端轴承P1/PD045安装工具

泵规格 A B

018 3.71 mm
0.146 in.

19.9 mm
0.772 in.

028 4.00 mm
0.157 in.

21.6 mm
0.85 in.

045 4.00 mm
0.157 in.

24.1 mm
0.95 in.

38
(1.5)

102
(4.0)

25
(1.0)

mm
(in)

A

B

13
(.5)

29
(1.14)

38
(1.5)
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PUMP TEST PROCEDURE

TEST CIRCUIT

1. 被试泵
2. 试验台原动机
3. 泵出口压力表
4. 无补偿流量控制器
5. 负载压力表
6. 负载安全阀
7. 安全旁通溢流阀
8. 主流量计
9. 壳体泄油压力表

10. 壳体泄油流量计
11. 带旁通的过滤器
12. 带旁通的散热器
13. 油箱

注: 对负载敏感泵测试，
要求有序号4 和 5

Test criteria based on hydraulic oil ISO 32 per Parker HF-0 specifications.
Oil temperature: 50°C ± 2°C (120°F ±10°F). NOTE: insure that the hydraulic
system does not overheat during this test procedure.
Operating speed: 0 - 2300 rpm ± 30 rpm.
Case pressure: Maximum 14.5 psi (1 bar)

1. Mount pump on test fixture. Insure that shaft alignment is within specified
tolerances.

2. Fill case with clean oil. Connect upper drain port to reservoir with no
restrictions. Insure other drain ports are properly plugged.

3. Connect inlet and pressure lines. Insure that lines are filled with oil. Refer to
circuit below. For units with “L” compensators, connect a suitable pilot line 
from port “X” to the pump discharge pressure line, down stream of the
non-compensating flow valve.

4. Confirm direction of rotation for pump and drive are correct.

5. Reduce the main compensator setting to minimum. For units with “L”
compensators, advance the load sense compensator adjustment unt

volume stop is included, back adjustment all of the way out.

il it
bottoms out, and lock into position.

6. Set maximum volume stop (if included) to full displacement. If minimum

7. If possible, gradually increase pump speed to 1800 ± 30 rpm with no load. 

8. Screw in compensator adjusting screw until it bottoms out, with no pressure
on system load-relief valve.

9. Break-in pump at times and pressures listed below. Adjust the load-relief
valve to the pressure listed for the times indicated. After break-in, reduce
compensator setting to 280 bar (4060 psi), and adjust system load relief to
cause pump to compensate three times to verify that pump compensates on
and off stroke properly.

Time 30 seconds 30 seconds 30 seconds

EM

8

2
7

6

4

1

11

12

10

5

9

13

3

“X”

回路 1

Pressure

PUMP TEST PROCEDURE

TEST CIRCUIT

1. 被试泵
2. 试验台原动机
3. 泵出口压力表
4. 无补偿流量控制器
5. 负载压力表
6. 负载安全阀
7. 安全旁通溢流阀
8. 主流量计
9. 壳体泄油压力表

10. 壳体泄油流量计
11. 带旁通的过滤器
12. 带旁通的散热器
13. 油箱

注: 对负载敏感泵测试，
要求有序号4 和 5

Test criteria based on hydraulic oil ISO 32 per Parker HF-0 specifications.
Oil temperature: 50°C ± 2°C (120°F ±10°F). NOTE: insure that the hydraulic
system does not overheat during this test procedure.
Operating speed: 0 - 2300 rpm ± 30 rpm.
Case pressure: Maximum 14.5 psi (1 bar)

1. Mount pump on test fixture. Insure that shaft alignment is within specified
tolerances.

2. Fill case with clean oil. Connect upper drain port to reservoir with no
restrictions. Insure other drain ports are properly plugged.

3. Connect inlet and pressure lines. Insure that lines are filled with oil. Refer to
circuit below. For units with “L” compensators, connect a suitable pilot line 
from port “X” to the pump discharge pressure line, down stream of the
non-compensating flow valve.

4. Confirm direction of rotation for pump and drive are correct.

5. Reduce the main compensator setting to minimum. For units with “L”
compensators, advance the load sense compensator adjustment unt

volume stop is included, back adjustment all of the way out.

il it
bottoms out, and lock into position.

6. Set maximum volume stop (if included) to full displacement. If minimum

7. If possible, gradually increase pump speed to 1800 ± 30 rpm with no load. 

8. Screw in compensator adjusting screw until it bottoms out, with no pressure
on system load-relief valve.

9. Break-in pump at times and pressures listed below. Adjust the load-relief
valve to the pressure listed for the times indicated. After break-in, reduce
compensator setting to 280 bar (4060 psi), and adjust system load relief to
cause pump to compensate three times to verify that pump compensates on
and off stroke properly.

Time 30 seconds 30 seconds 30 seconds

EM

8

2
7

6

4

1

11

12

10

5

9

13

3

“X”

回路 1

Pressure

018, 028, 045泵测试步骤

泵测试步骤

测试回路图

时间 30 s 30 s 30 s

压力 62-69 Bar
900-1000 psi

200-207 Bar 
2900-3000 psi

269-276 Bar
3900-4000 psi

测试标准是基于Parker HF-0技术要求规定的ISO 32液压油进行的。
油温: 50 ± 2 °C(120 ± 10 °F)注意: 请确保测试过程中液压系统中油温不要
过热。
工作转速: 0 - 2300 rpm ± 30 rpm
壳体压力: 最高 14.5 psi (1 bar)
1. 将泵固定在测试台架上。确保轴同轴度在指定的公差范围内。
2.  往壳体内注清洁的液压油。将壳体上部的泄油口直接接油箱，确保其他

的泄油口都已封堵。
3.  连通进油管路和压力管路，确保管路内充满油液。参见下面的回路图。

对于带“L”型补偿器的泵，应从油口“X”到泵的泄压管路、无补偿功
能的流量阀下游接一条合适的先导管路。

4. 确认泵的旋向和驱动电机的旋向是一致的。
5.  旋松主补偿器压力设定到最小值。对于带“L”型补偿器的泵，提前调

节负载敏感补偿器一直到底，然后锁定。
6.  设定最大排量限位(如果有此功能)到全排量。如果带有最小排量限位功

能，再调节
7. 如有可能，在空载工况下逐步增加泵的转速到1800 ± 30 rpm。
8. 系统负载加载阀无压力，旋紧补偿器调节螺钉一直到底。
9. 用下表所示的时间和压力磨合泵。调节负载加载阀到表中各时间指出的
压力。磨合之后，调节补偿器压力设定到280 bar (4060 psi)，调节系统负
载，使泵补偿器动作三次，验证泵补偿器阀芯开启和关闭正常。
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018, 028, 045泵测试步骤

性能要求
泵带压力补偿器

参考步骤 条件 018 028 045
1 额定转速 1800 1800 1800

4 在最低压力下的输出流量
32 lpm  
最小

49 lpm  
最小

80 lpm  
最小

5 在280 bar额定压力下的输出流量
30 lpm  
最小

47 lpm  
最小

77 lpm  
最小

6 在280 bar额定压力下的壳体泄漏量 1.6 lpm 2.3 lpm 5.3 lpm

9* 压力280 bar，且补偿器工作时的壳体泄漏量 5.7 lpm 5.7 lpm 9.5 lpm

10 压力280 bar，且补偿器工作时的输入扭矩 17.5 Nm 21.2 Nm 42 Nm

11 补偿器设定为 280 bar，压力降至273 bar时 
的输出流量

30 lpm  
最小

47 lpm  
最小

77 lpm  
最小

* 当使用A系列补偿器时，在此基础上增加2.3 lpm壳体泄漏量

测试步骤 
泵带压力补偿器

参考步骤 条件 所需值 测量值

1 设定泵转速为1800 RPM 1800 rpm

2 增加泵压力补偿器调节值到最大值 n/a

3 记录初始油温 43-54 °C (110 – 130 °F)

4 设定负载压力为最小值，记录输出流量 见性能表

5 设定负载压力为280 ± 2 bar
(4060 ± 30 psi)，记录输出流量

见性能表

6 记录壳体泄漏量 见性能表

7 设定输出压力为 290 ± 2 bar (4200 ± 30 psi) n/a

8 设置压力补偿器为
280 ± 2 bar (4060 ± 30 psi) n/a

9 记录壳体泄漏量 见性能表

10 记录输入扭矩 见性能表

11 输出压力降至273 ± 2 bar
(3960 ± 30 psi)，记录输出流量

见性能表

12 确认无外泄漏 不允许有泄漏
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泵拆卸注意事项

1. 从图1的参数标牌上识别泵的信息。

2. 排出壳体中的油液。从泵中排出的油液应妥善处置。

3. 将泵固定在夹具中，以防在拆除主壳体螺钉时泵体移动。

4. 拆下泵壳上固定补偿器的螺钉。当补偿器拆下时可能有液体从孔道里流出。将

补偿器放在一边以作后续拆卸和检查。

5. 拆下主壳体上安装油口块的螺钉。

图 1 泵参数标牌

A. 仅限在下列情况下才允许对泵进行拆解检查： 
a) 泵发生故障，或由泵损坏、磨损等导致的油液泄漏。  
b) 之前的故障排除步骤没有解决问题。  
 
注意: 通常泵体内的弹簧总成都设定在高压缩状态，因此拆解时不注意可能

会导致人身伤害。

B. 对于旋向改变或轴变换，拆解应以仅有必要完成此变换为限。

C. 拆卸和重新组装应在干净环境中进行。

D. 通常情况下没必要更换安装在缸体内的弹簧(20)。因此除非绝对需要，否则

请不要更换此弹簧。

E. 拆解之后，所有的内部零部件都应涂上一层清洁油，保护其不受灰尘和潮

湿环境的危害。

F. 建议在拆解前测量一下补偿器调节螺钉的伸出部分并作一标记，这在组装

时会用到。

G. 拆解过程必须小心，避免出现零件滑落造成损坏或污染机加工部件和控制

阀。

H. 对于全面检修来说，所有O型圈和密封件都应丢弃并用新的部件予以更换。

060, 075, 100, 140泵维修步骤

泵拆卸步骤
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6. 小心地取下油口块。请小心避免配油盘掉落。注意偏置弹簧 - 活塞组件和控制

活塞组件的位置。在拆掉油口块时控制柱塞、偏置柱塞和偏置弹簧可能在泵

中。取下油口块上的三个铁氟龙密封件并扔掉。这些密封件应在泵每次拆卸时

更换。

7. 拆下控制柱塞和偏置柱塞 - 弹簧组件。 
注: 仅改变旋向，不要进一步拆开，进行步骤16。

8. 从轴的末端取下圆锥滚子轴承内圈和垫片。

9. 水平放置泵并拆下旋转组件。如有可能，避免柱塞与缸体分离。这将有助于检

查零件时在单个柱塞和柱塞筒之间找出损坏的部位。

10. 拆下驱动轴。 
注：如果仅换轴，则不需要进一步的拆卸。返回到装配步骤5。

11. 注意，斜盘下的大槽口能与泵壳体（壳体法兰的3个密封件那一侧）压力控制一

侧配合。见图2。

12. 卸下前端圆锥滚子轴承滚子。

13. 如果出现圆锥滚子轴承过度磨损或损坏，从壳体的底部取出圆锥外圈。

14. 如果要更换一个密封件或大修，将外壳翻转过来，拆除卡环和轴封。注意：不

要重复使用轴封。

15. 如果油口块轴承外圈、内圈磨损过度，或两者兼而有之，则从油口块中取下轴

承外圈。

16. 如果全面检修或改变旋向，拆下控制活塞和偏置活塞导向套。控制活塞和偏置

柱塞导向套是用厌氧型螺纹锁定安装的。将油口块放在加热炉中以163 °C (325 
°F)加热。 
注: 为防止热处理表面退火，不要使用火加热活塞导向套。

Large Pocket

Pressure control
side of pump

060, 075, 100, 140泵维修步骤

泵拆卸步骤 
(续)
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在检查之前仔细清洁并风干所有零件。

可容许的公差尺寸信息请参考表1。

1. 检查柱塞直径上是否有划痕或拉伤。如果有任何柱塞严重损坏，注意是与哪个
柱塞缸配合的，在第2步中应额外注意这些缸体。检查柱塞滑靴总成的轴向间
隙。检查滑靴底部表面是否损坏，滑靴表面应当平整。测量滑靴槽口的深度。
如果槽口的深度在允许的极限范围内，研磨滑靴使其成套。研磨后确认槽口深

度仍然在极限范围内。

2. 检查缸体是否有划痕，在4个不同位置检查缸体内径，包括无柱塞行程的缸体底

部附近。如果尺寸变化超过0.0102毫米(0.0004英寸)或任何尺寸超过允许的极

限值，则需要更换缸体。检查缸体表面是否有划痕和拉伤。如果尺寸在表1中所

列出的范围内，该缸体可重新使用。

3. 如果配油盘表面只是轻微划伤，可对其作研磨，否则应及时更换。

4. 检查与柱塞滑靴接触的挡板面。任何超过轻微抛光的痕迹都表明需要更换。检

查挡板球形区域表面和球形导向球表面。检查与负载销接触的导向球背面。如

果有压痕，则更换导向球。

5. 检查斜盘顶部和底部表面。如果划痕或擦伤出现穿透表面处理层时，斜盘必须

更换。

6. 如果磨损通过铁氟龙表面，该斜盘轴承不能工作，应及时更换。

7. 偏置柱塞和补偿器活塞都应在各自的缸体内自由移动。活塞和缸体应无划痕或

拉伤。

8. 驱动轴的密封区域应平滑，没有因密封件磨损产生的痕迹。对于平键轴，应检
查平键接触面是否有压痕及损坏的迹象。花键轴可能有接触磨损，但在花键接

触区域不应磨损过度。

060, 075, 100, 140泵维修步骤

泵检查步骤
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图 1 工作极限

序号 零件
零件号

公差
060 075 100 140

13
第20页 偏置弹簧

03E-94055-0 03E-93151-0
141.5 mm
(5.57 in.)

03E-93801-0
174.6 mm
(6.87 in.)

03E-93963-0
212.3 mm
(8.36 in.)

自由高度:
± 0.51mm
(± 0.020 in.)

20
第20页

缸体固定
弹簧

03E-94049-0 03E-93145-0
63.7 mm
( 2.50 in.)

03E-93795-0
72.2 mm
(2.84 in.)

03E-93959-0
68.6 mm
(2.70 in.)

自由高度:
± 0.51 mm
(± 0.020 in.)

23
第20页 缸体 03E-94036-0 03E-93129-0 03E-93783-0 03E-93242-0

在缸体顶部、中部和底
部测量内径。测量值的
变动量不应超过0.010 
mm (0.0004 in.)

研磨时的最大研磨量是
0.0051 mm (0.0002 in.)

26
第20页

柱塞滑靴
总成
 
仅以总成型
式出售

03E-94036-0

最大轴向间
隙0.10 mm 
(0.004 in.)

最小滑靴
法兰厚度
5.91 mm  
(0.233 in.)

S2E-17003-0

最大轴向间
隙0.10 mm 
(0.004 in.)

最小滑靴
法兰厚度
5.91 mm  
(0.233 in.)

S2E-17912-0

最大轴向间
隙0.13 mm 
(0.005 in.)

最小滑靴
法兰厚度
6.41 mm  
(0.252 in.)

S2E-17323-0

最大轴向间
隙0.13 mm 
(0.005 in.)

最小滑靴
法兰厚度
6.41 mm  
(0.252 in.)

在柱塞顶部、中部和底
部三处测量外径。测量
值的变动量不应超过
0.0102 mm (0.0004 in) 

柱塞和滑靴间的轴向间
隙不应超过表中数值

研磨滑靴时的最大研磨
量是0.076mm (0.003 in)

060, 075, 100, 140 工作极限
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对于大修，要去除所有堵塞，并更换所有密封件。装配前，应彻底清洗所有零件。
装配应在一个干净的工作环境中进行。

安装过程中不要使用轴承润滑脂。润滑脂不溶于液压油，并且可能堵塞系统中的节
流孔或过滤器。首选凡士林润滑O型圈和密封件及装配时粘着零件。 

注: 对于非石油基液压油而言，需确保凡士林与该油液容。如果不相容，应使用其他
产品替代。

检查所有轴承表面和密封区域，确保它们没有裂纹、弯折、划痕和生锈。

1. 使用安装工具T2，将前轴承外圈按入泵壳体的底部。确保外圈牢固地安装在壳

体的底部。

2. 翻转壳体，使用安装工具T1，按压密封缸体中的轴封。安装卡环在壳体密封孔

的凹槽处。

3. 使用安装工具T5，将后轴承外圈按入油口块。确保该外圈牢固地安装在壳体的

底部。

4. 将前轴承内圈和轴安装到壳体上。

5. 将后轴承内圈安装到轴上。

6. 用壳体螺钉将油口块安装到壳体上，拧紧扭矩为27 ± 1.3 Nm (20 ± 1 ft. lb.)。

7. 泵轴端朝上放置。

8. 在泵前端导向法兰上放置一根杆子。

9. 向下按压轴并旋转3-5次，然后用游标卡尺或千分表测量轴端至杆子的高度。

10. 抓住轴往外拉，并旋转3-5次，测量轴末端至杆子的高度。注：如果轴往下滑，

必须重复步骤以获得精确测量值。见图3。

11. 用较大值减去较小值，得到一个差值，即轴的轴向运动范围。

12. 重复以上步骤三次并记录，取三次测量所得差值的平均值。

13. 将该平均值对比表2中数值，来确定安装在泵上的垫片。

14. 用轴承和所选垫片重装泵。检查轴向间隙，然后拆卸油口块，并继续装配。

15. 如果缸体固定弹簧在拆装过程中被拆掉，则需在缸体花键槽中安装三根销子。

可用凡士林来保持销子的位置，在安装剩余零件时不变化。将缸体放置在夹具

上，销子一端朝下。安装固定垫圈并按住弹簧。压缩弹簧以安装卡环。 
注意：请确保卡环在卸压前已正确安装在卡槽内。

060, 075, 100, 140 泵维修步骤

泵装配步骤
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轴向运动范围

图 3

060, 075, 100, 140 泵维修步骤

泵装配步骤
续

表2: 垫片厚度的选择

测量的差值
垫片厚度

排量规格

最小 最大 060/075 100 140
3.07 mm (.121 in) 3.12 mm (.123 in) 3.04 mm (.1196 in) 03E-95262-0 03E-95268-0 03E-95265-0

3.15 mm (.124 in) 3.22 mm (.126 in) 3.12 mm (.1228 in) 03E-95263-0 03E-95269-0 03E-95266-0

3.23 mm (.127 in) 3.29 mm (.129 in) 3.20 mm  (.1259 in) 03E-95264-0 03E-95270-0 03E-95267-0

3.30 mm (.130 in) 3.36 mm (.132in) 3.28 mm (.1291 in) 03E-93180-0 03E-94148-0 03E-93260-0

3.37 mm (.133 in) 3.44 mm (.135 in) 3.36 mm (.1323 in) 03E-93566-0 03E-94149-0 03E-93970-0

3.45 mm (.136 in) 3.51mm (.138 in) 3.44 mm (.1354in) 03E-93567-0 03E-94150-0 03E-93971-0

3.52 mm (.139in) 3.62 mm (.142 in) 3.52 mm (.1386 in) 03E-93568-0 03E-94151-0 03E-93972-0

3.63 mm (.143 in) 3.70 mm (.145 in) 3.60 mm (.1417 in) 03E-93569-0 03E-94152-0 03E-93973-0

3.71 mm (.146 in) 3.77 mm (.148 in) 3.68 mm (.1449 in) 03E-93570-0 03E-94153-0 03E-93974-0

3.78 mm (.149 in) 3.85 mm (.151 in) 3.76 mm (.1480 in) 03E-93571-0 03E-94154-0 03E-93975-0

3.86 mm (.152 in) 3.92 mm (.154 in) 3.84 mm (.1512 in) 03E-93572-0 03E-94155-0 03E-93976-0

3.93 mm (.155 in) 4.00 mm (.157 in) 3.92 mm (.1539 in) 03E-93573-0 03E-94156-0 03E-93977-0

4.01 mm (.158 in) 4.10 mm (.161 in) 4.00 mm (.1575 in) 03E-93574-0 03E-94157-0 03E-93978-0

4.11 mm (.162 in) 4.18 mm (.164 in) 4.08 mm (.1606 in) 03E-93575-0 03E-94158-0 03E-93979-0

4.19 mm (.165 in) 4.25 mm (.167 in) 4.16 mm (.1638 in) 03E-93576-0 03E-93864-0 03E-93980-0

垫片组件: S2E-18591-0K S2E-18640-0K S2E-18527-0K
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16. 在柱塞缸体内壁上涂一层油膜，小心润滑导向球的球面。将固定挡板上的九个

活塞装入柱塞缸中，并将导向球安装到固定挡板上。固定挡板上稳住导向球，

将柱塞装入缸体。

17. 在油口块面上安装定位销。

18. 使用乐泰 Primer 7469胶水紧固螺纹并风干。在控制活塞导向套和偏置活塞导

向套安装无润滑的O型圈。使用乐泰272紧固导向螺纹。右旋泵偏置活塞导向

套安装在最靠近定位销处(图4A)，左旋泵控制活塞导向套安装在最接近定位销

处(图4B)。用表3所示扭矩拧紧控制活塞和偏置活塞导向套。

表 3

泵
控制和偏置柱塞导向

套扭矩

060 142 ± 6.5 Nm 
(105 ± 5 ft-lbs)

075 142 ± 6.5 Nm 
105 ± 5 ft-lbs)

100 184 ± 8 Nm 
(136 ± 6 ft-lbs)

140 203 ± 8 Nm 
(170 ± 6 ft-lbs)

定位销

控制活塞导向套

偏置活塞导向套

图 4A
右旋泵油口块

图 4B
左旋泵油口块

19. 在控制活塞上涂一层油膜，将其装入控制活塞导向套孔。 
注: 140规格的泵的活塞上有润滑孔，确认该孔对着油口块。该控制活塞的润滑

油槽不对称，最靠近活塞一端的油槽必须朝着油口块安装。

20. 在偏置活塞上涂一层油膜，将偏置弹簧和偏置柱塞装入偏置柱塞导向套中。

21. 配油盘背面涂一层凡士林。将配油盘安装到油口块上，利用定位销对准配油盘

上的油槽。

060, 075, 100, 140 泵维修步骤

泵装配步骤
续
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22. 在油口块集油槽上安装O型圈，在压力连通油口上安装三个铁氟龙O型圈。

23. 在壳体的支架上安装斜盘轴承。轴承背面倒角必须面对壳体的外壁。将乐泰

Primer“T”或其他合适的处理剂涂在螺钉上，使用小量乐泰＃242作为粘合

剂，拧紧螺钉以固定轴承。螺钉的拧紧扭矩为3.4 ± 0.25 Nm(33 ± 3 in-lb)。

24. 在斜盘轴承表面涂一层薄薄的清洁油膜。将斜盘安装到壳体上。斜盘必须倾
斜安装才能装入壳体(图2)。(图2) 注: 斜盘底部表面的大槽口与主壳体上的三

个压力连通孔必须在同一侧。泵的旋向不影响斜盘的装配。

25. 将驱动轴装入壳体内，泵水平放置，在泵轴上安装旋转组件。旋转缸体，确

保其已紧靠斜盘，轴在前轴承的合适位置。

26. 安装从表中选定的垫片(见第11步)，在驱动轴上安装后轴承。

27. 确认补偿器指示的旋向、配油盘旋向、控制和偏置活塞位置指示的旋转方向相

同。

28. 小心地将组装好的油口块装在泵壳体上。按压油口块，并安装壳体螺钉。装好

以后，按表4中指定的扭矩，以间隔交叉的方式拧紧螺钉，确保油口块不会翘

起。

29. 在泵壳体一侧安装O型密封圈和已组装好的补偿器。泵的旋向如补偿器外壳
上箭头所示。补偿器安装螺钉的拧紧扭矩为5 ± 0.25 Nm (45 ± 3 in-lb)。

表 4
泵 壳体螺栓扭矩

060 135.6 ± 5 Nm
(100 ± 4 ft-lbs)

075 135.6 ± 5 Nm
(100 ± 4 ft-lbs)

100 229 ± 7 Nm
(170 ± 5 ft-lbs)

140 278 ± 7 Nm
(205 ± 5 ft-lbs)

060, 075, 100, 140 泵维修步骤

泵装配步骤
续



Parker Hannifin Corporation
Hydraulic Pump Division
Marysville, Ohio USA

样本HY28-2665-02/SVC/CN 中压轴向柱塞泵
P1/PD维修手册

54

泵规格 零件号 A B C D E F

060 & 075 213-0-004195 108 mm 
(4.25 in)

57.1 mm
(2.25 in)

25.4 mm
(1.00 in) 10° 34.90 mm

(1.373 in)
31.75 mm
(1.250 in)

100 SAE 213-0-004206 108 mm
(4.25 in)

70.6 mm
(2.78 in)

25.4 mm
(1.00 in) 10° 43.26 mm

(1.703 in)
38.1 mm
(1.500 in)

100 ISO 213-0-004207 114 mm
(4.50 in)

76.2 mm
(3.00 in)

22.4 mm
(0.88 in) 15° 43.26 mm

(1.703 in)
40.06 mm
(1.577 in)

140 SAE 213-0-004200 108 mm
(4.25 in)

70.6 mm
(2.78 in)

25.4 mm
(1.00 in) 10° 53.04 mm

(2.088 in)
44.48 mm
(1.751 in)

140 ISO 213-0-004201 114 mm
(4.50 in)

76.2 mm
(3.00 in)

22.4 mm
(0.88 in) 15° 53.04 mm

(2.088 in)
50.04 mm
(1.970 in)

泵规格 零件号 A B C D

060 & 075 213-0-004194 69.9 mm
(2.750 in)

50.3 mm
(1.980 in)

34.9 mm
(1.375 in)

20.3 mm
(0.800 in)

100 213-0-004208 63.5 mm
(2.50 in)

56.6 mm
(2.230 in)

43.3 mm
(1.703 in)

14.0 mm
(0.550 in)

140 213-0-004199 85.7 mm
(3.375 in)

70.6 mm
(2.780 in)

53.4 mm
(2.10 in)

19.1 mm
(0.750 in)

T1 密封安装工具

T3 密封导向

060, 075, 100, 140 安装工具

133 mm
(5.250 in)

Ø 31.2 mm
(1.250 in)

R 3.0 mm
(0.12 in)

18.5 mm
(0.728 in)

D

8.0 mm
(0.3150 in)

Ø A Ø B Ø C

1.5 mm x 45° 
(0.06 in X 45°)

+0.05 / -0.00mm
(+0.002 / - 0.000 in)

A

B

+/- 0.05mm
(+/- 0.002 in)

D

C

30˚

Ø F

& 

 Ø E

33.3 mm
(1.312 in)

9.5 mm
(0.375 in)
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泵规格 零件号 A B C

060 & 075 213-0-004192 71.4 mm
(2.812 in)

66.0 mm
(2.60 in) 12°

100 213-0-004204 92.1 mm
(3.623 in)

86.1 mm
(3.390 in) 15°

140 213-0-004197 93.7 mm
(3.687 in)

89.3 mm
(3.515 in) 15°

泵规格 零件号 A B C

060 & 075 213-0-004193 53.8 mm
(2.120 in)

48.7 mm
(1.918 in) 12°

100 213-0-004205 65.1 mm
(2.562 in)

59.3 mm
(2.335 in) 15°

140 213-0-004198 71.1 mm
(2.80 in)

65.1 mm
(2.562 in) 15°

060, 075, 100, 140 安装工具

T2 前轴承外圈安装工具

T5 后轴承外圈安装工具

133 mm
(5.250 in)

25.4 mm
(1.000 in)

C

R 3.0 mm
(0.12 in) 

6.4 mm
(0.250 in)

Ø A Ø B Ø 31.2 mm
(1.250 in)

1.5 mm x 45° 
(0.06 in X 45°)

133 mm
(5.250 in)

25.4 mm
(1.000 in)

R 3.0 mm
(0.12 in)

6.4 mm
(0.250 in)

C

Ø 31.2 mm
(1.250 in)

1.5 mm x 45° 
(0.06 in X 45°)

Ø A Ø B



Parker Hannifin Corporation
Hydraulic Pump Division
Marysville, Ohio USA

样本HY28-2665-02/SVC/CN 中压轴向柱塞泵
P1/PD维修手册

56

PUMP TEST PROCEDURE

TEST CIRCUIT

1. 被试泵
2. 试验台原动机
3. 泵出口压力表
4. 无补偿流量控制器
5. 负载压力表
6. 负载安全阀
7. 安全旁通溢流阀
8. 主流量计
9. 壳体泄油压力表

10. 壳体泄油流量计
11. 带旁通的过滤器
12. 带旁通的散热器
13. 油箱

注: 对负载敏感泵测试，
要求有序号4 和 5

Test criteria based on hydraulic oil ISO 32 per Parker HF-0 specifications.
Oil temperature: 50°C ± 2°C (120°F ±10°F). NOTE: insure that the hydraulic
system does not overheat during this test procedure.
Operating speed: 0 - 2300 rpm ± 30 rpm.
Case pressure: Maximum 14.5 psi (1 bar)

1. Mount pump on test fixture. Insure that shaft alignment is within specified
tolerances.

2. Fill case with clean oil. Connect upper drain port to reservoir with no
restrictions. Insure other drain ports are properly plugged.

3. Connect inlet and pressure lines. Insure that lines are filled with oil. Refer to
circuit below. For units with “L” compensators, connect a suitable pilot line 
from port “X” to the pump discharge pressure line, down stream of the
non-compensating flow valve.

4. Confirm direction of rotation for pump and drive are correct.

5. Reduce the main compensator setting to minimum. For units with “L”
compensators, advance the load sense compensator adjustment unt

volume stop is included, back adjustment all of the way out.

il it
bottoms out, and lock into position.

6. Set maximum volume stop (if included) to full displacement. If minimum

7. If possible, gradually increase pump speed to 1800 ± 30 rpm with no load. 

8. Screw in compensator adjusting screw until it bottoms out, with no pressure
on system load-relief valve.

9. Break-in pump at times and pressures listed below. Adjust the load-relief
valve to the pressure listed for the times indicated. After break-in, reduce
compensator setting to 280 bar (4060 psi), and adjust system load relief to
cause pump to compensate three times to verify that pump compensates on
and off stroke properly.

Time 30 seconds 30 seconds 30 seconds

EM

8

2
7

6

4

1

11

12

10

5

9

13

3

“X”

回路 1

Pressure

PUMP TEST PROCEDURE

TEST CIRCUIT

1. 被试泵
2. 试验台原动机
3. 泵出口压力表
4. 无补偿流量控制器
5. 负载压力表
6. 负载安全阀
7. 安全旁通溢流阀
8. 主流量计
9. 壳体泄油压力表

10. 壳体泄油流量计
11. 带旁通的过滤器
12. 带旁通的散热器
13. 油箱

注: 对负载敏感泵测试，
要求有序号4 和 5

Test criteria based on hydraulic oil ISO 32 per Parker HF-0 specifications.
Oil temperature: 50°C ± 2°C (120°F ±10°F). NOTE: insure that the hydraulic
system does not overheat during this test procedure.
Operating speed: 0 - 2300 rpm ± 30 rpm.
Case pressure: Maximum 14.5 psi (1 bar)

1. Mount pump on test fixture. Insure that shaft alignment is within specified
tolerances.

2. Fill case with clean oil. Connect upper drain port to reservoir with no
restrictions. Insure other drain ports are properly plugged.

3. Connect inlet and pressure lines. Insure that lines are filled with oil. Refer to
circuit below. For units with “L” compensators, connect a suitable pilot line 
from port “X” to the pump discharge pressure line, down stream of the
non-compensating flow valve.

4. Confirm direction of rotation for pump and drive are correct.

5. Reduce the main compensator setting to minimum. For units with “L”
compensators, advance the load sense compensator adjustment unt

volume stop is included, back adjustment all of the way out.

il it
bottoms out, and lock into position.

6. Set maximum volume stop (if included) to full displacement. If minimum

7. If possible, gradually increase pump speed to 1800 ± 30 rpm with no load. 

8. Screw in compensator adjusting screw until it bottoms out, with no pressure
on system load-relief valve.

9. Break-in pump at times and pressures listed below. Adjust the load-relief
valve to the pressure listed for the times indicated. After break-in, reduce
compensator setting to 280 bar (4060 psi), and adjust system load relief to
cause pump to compensate three times to verify that pump compensates on
and off stroke properly.

Time 30 seconds 30 seconds 30 seconds

EM

8

2
7

6

4

1

11

12

10

5

9

13

3

“X”

回路 1

Pressure

测试流程

时间 30 s 30 s 30 s

压力
62-69 Bar
900-1000 psi

200-207 Bar 
2900-3000 psi

269-276 Bar
3900-4000 psi

060, 075, 100, 140 泵测试步骤

泵测试步骤 测试标准是基于Parker HF-0技术要求规定的ISO 32液压油进行的。
油温: 50 ± 2 °C(120 ± 10 °F)注意: 请确保测试过程中液压系统中油温不要
过热。
工作转速: 0 - 2300 rpm ± 30 rpm
壳体压力: 最高 14.5 psi (1 bar)
1. 将泵固定在测试台架上。确保轴同轴度在指定的公差范围内。
2.  往壳体内注清洁的液压油。将壳体上部的泄油口直接接油箱，确保其他

的泄油口都已封堵。
3.  连通进油管路和压力管路，确保管路内充满油液。参见下面的回路图。

对于带“L”型补偿器的泵，应从油口“X”到泵的泄压管路、无补偿功
能的流量阀下游接一条合适的先导管路。

4. 确认泵的旋向和驱动电机的旋向是一致的。
5.  旋松主补偿器压力设定到最小值。对于带“L”型补偿器的泵，提前调

节负载敏感补偿器一直到底，然后锁定。
6.  设定最大排量限位(如果有此功能)到全排量。如果带有最小排量限位功

能，再调节
7. 如有可能，在空载工况下逐步增加泵的转速到1800 ± 30 rpm。
8. 系统负载加载阀无压力，旋紧补偿器调节螺钉一直到底。
9. 用下表所示的时间和压力磨合泵。调节负载加载阀到表中各时间指出的
压力。磨合之后，调节补偿器压力设定到280 bar (4060 psi)，调节系统负
载，使泵补偿器动作三次，验证泵补偿器阀芯开启和关闭正常。
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性能要求
泵带压力补偿器

参考步骤 条件 060 075 100 140
1 额定转速(RPM) 1800 1800 1800 1800

4 在最小压力下的输出流量 102 - 108 lpm 132 - 135 lpm 174 - 182 lpm 243 - 257 lpm

5 在280 bar额定压力下的输出流量 95 lpm 最小 126 lpm 最小 165 lpm 最小 233 lpm 最小

6 在280 bar额定压力下的壳体泄漏量 4.5 lpm 最小 7.5 lpm 最小 9 lpm 最小 14 lpm 最小

9* 压力280 bar，且补偿器工作时的壳体泄漏量 11 lpm 最大 15.1 lpm 最大 15.9 lpm 最大 16.7 lpm 最大

10 压力280 bar，且补偿器工作时的输入扭矩 38.9 Nm 最大 49.6 Nm 最大 67 Nm 最大 96.6 Nm 最大

11 补偿器设置为 280 bar，压力降至273 bar时 
输出流量

99 lpm 最小 126 lpm 最小 165 lpm 最小 233 lpm 最小

* 当使用A系列补偿器时，在此基础上增加2.3 lpm壳体泄漏量

测试步骤 
泵带压力补偿器

参考步骤 条件 所需值 测量值

1 设置泵转速为1800 RPM 1800 rpm

2 增加泵压力补偿器调节值到最大值 n/a

3 记录初始油温 43-54 °C (110 – 130 °F)

4 设定负载压力为最小值，记录输出流量 见性能表

5 设定负载压力为 280 ± 2 bar
(4060 ± 30 psi)，记录输出流量

见性能表

6 记录壳体泄漏量 见性能表

7 设定输出压力为 290 ± 2 bar (4200 ± 30 psi) n/a

8 设置压力补偿器为
280 ± 2 bar (4060 ± 30 psi) n/a

9 记录壳体泄漏量 见性能表

10 记录输入扭矩 见性能表

11 输出压力降至273 ± 2 bar
(3960 ± 30 psi)，记录输出流量

见性能表

12 确认无外部泄漏 不允许有泄漏

060, 075, 100, 140 泵测试步骤
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性能要求
泵带负载敏感补偿器

参考步骤 条件 060 075 100 140
1 额定转速(RPM) 1800 1800 1800 1800

4 负载敏感输出流量设定
在50 ± 2 bar (725 ±30 psi)时 60-63 lpm 77-79 lpm 103 - 105 lpm 145-147 lpm

5 允许的流量变化范围
压力50 - 260 ± 2 bar (725 - 3770 ± 30 psi) 56-66 lpm 73-83 lpm 99-109 lpm 136-156 lpm

测试步骤
泵带负载敏感补偿器

参考步骤 条件 所需值 测量值

1 设置泵转速为1800 RPM 1800 rpm

2 记录初始油温 43-54 °C (110 – 130 °F)

3A 设定负载压力为 50 ± 2 bar(725 ± 30 psi) n/a n/a

3B 调整节流阀，调整压差设定，直到泵出口压力比负载
表压高 20 ± 2 bar(290 ± 30 psi) n/a n/a

4 调节节流阀至所需流量，如果需要维持50 ± 2 bar 
(725 ± 30 psi)，调整输出负载压力阀

见性能表

5 增加负载压力至260 ± 2 bar(3770 ±30 psi)
验证流量保持在指定的极限范围内

见性能表

6 锁定负载敏感调节螺钉。
确认压差为20 ± 2 bar (290 ± 30 psi). n/a n/a

7 确认无外部泄漏 不允许有泄漏

060, 075, 100, 140 泵测试步骤
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转换 & 公式

转换系数

定义 & 单位

排量  in3/rev x 16.387 = cm3/rev cm3/rev x 0.06102 = in3/rev

流量  gpm x 3.78 = L/min L/min x 0.2642 = gpm

功率  hp x 0.7457 = kW kW x 1.341 = hp

扭矩  lb-ft x 1.3567 = Nm Nm x 0.7376 = lb-ft

压力  lbs/in2 (psi) x 0.06895 = bar bar x 14.50 = lbs/in2 (psi) 
  lbs/in2 (psi) x 6.895 = kPa kPa x 0.1450 = lbs/in2 (psi)

重量  lb x 0.4536 = kg kg x 2.205 = lbs

力  lb x 4.448 = N N x 0.2248 = lbs

体积  in3 x 16.387 = cm3 cm3 x 0.06102 = in3

面积  in2 x 6.452 = cm2 cm2 x 0.1550 = in2

长度  in x 25.4 = mm mm x 0.03937 = in

温度  °F-32 = °C 1.8 x °C+32 = °F 
  1.8

粘度  cSt x 1.0 = mm2/sec mm2/sec x 1.0 = cSt 
  SSU = cSt x 4.25 + 14 20 cSt = 99 SSU

流体传动公式

泵输入扭矩  lbs. in. 压力(psi) x 排量 (in3/rev) 
   2� x 机械效率

泵输入功率  hp rpm x (in3/rev) x (psi) 
   395934 x 总效率

泵输出流量  U.S. gpm rpm x (in3/rev) x 容积效率 
   231

液压马达转速  rpm 231 x 流量(U.S. gpm) x 容积效率 
   排量 (in3/rev)

液压马达转矩  lbs. in. 压力(psi) x 排量 (in3/rev) x 机械效率 
   2�

液压马达功率  hp rpm x (in3/rev) x (psi) x 总效率 
   395934

(公制) 
泵输入扭矩  Nm 压力(bar) x 排量 (cm3/rev) 
   20� x 机械效率

泵输入功率  kW rpm x (cm3/rev) x (bar) 
   600000 x 总效率

泵输出流量  Lpm rpm x (cm3/rev) x 容积效率 
   1000

液压马达转速  rpm(min-1 ) (tr/mn) 1000 x 流量 (Lpm) x 容积效率 
   排量 (cm3/rev)

液压马达转矩  Nm 压力(bar) x 排量 (cm3/rev) x 机械效率 
   20�

液压马达功率  kW rpm x (cm3/rev) x (bar) x 总效率 
   600000
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备记
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内容索引

2014月1月1日 - 在2013年10月版服务手册上进行的更新日志：
  更新028零件清单上的序号#9和44
  更新045零件清单上的序号#22
  更新060,075,100,140零件清单上的序号#22, 35和37
  增加序号# 106和107到RDEC零件清单上
  增加018通轴驱动联轴节
  增加028 BB通轴驱动联轴节
  对L0, L1, L2和L3补偿器，注解从序号6处移至序号4处
  更新C0和C1补偿器的爆炸视图
  更新逆时针旋向泵AL型控制器上的零件号
  在A系列补偿器上的油口过渡板处增加附加信息
  更新了所有泵带补偿器时的壳体泄漏流量
  增加了使用A系列补偿器时的壳体泄漏流量注解
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