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介绍 
MMB系列液压缸可在恶劣的工况中连续高效地

运行，且寿命周期内的成本低，主要用于冶金厂等

需要承载能力强、外形结构简洁的液压缸的场合。

除了本样本中介绍的标准缸的特征之外，MMB冶金

缸也可按客户特定要求进行设计、制造。我们的工

程师非常乐意提供适应特殊工况的油缸设计应用建

议。 
 
派克汉尼汾是全球运动和控制技术行业的领导

者，是与客户一起提高企业的劳动生产率和利润率

的忠实伙伴。派克在1200个工业和航空航天市场上，

提供800多个液压、气动和机电产品系列。派克在全

球48个国家拥有61000名员工，以能够给客户提供卓

越的技术和一流的服务而著称。 
 
派克汉尼汾的油缸部是全球范围内工业液压缸

最大的供应商。派克的缸应用于机床、飞行模拟器、

挡潮坝等各种各样的场合。 
 
 

Http://www.parker.com 

 
标准技术参数 

 重载结构 
 安装方式和尺寸：符合 CETOP RP58H，ISO 6020/1 
 额定压力：160bar 
 额定压力下无疲劳 
 使用矿物液压油（其他液压油可选） 

 
 
 

 标准密封件温度范围：-20℃～+80℃ 
 结构：缸头和缸盖通过螺栓连接与厚钢质法兰 
 缸内径规格：50mm 至 320mm 
 活塞杆直径：32mm 至 220mm 

 

 
 

 
 
 
注意：为与我们产品质量的提高保持一致，本样本中的信息将会有更改，恕不另行通知。 
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1 活塞杆 
活塞杆采用高强度碳合金钢制造，外圆精密加

工，表面镀硬铬并抛光到 0.2μm。在额定压力下，

所有的活塞和活塞杆组件，在面积最小处也具有 4
倍安全系数（抗拉强度）。 

 

2 缸头和缸盖固定板 
    缸头和缸盖通过螺钉连接于厚钢质法兰上，法

兰又通过螺纹固定于缸筒的两端。 
 

3 缸筒 
    厚壁缸筒珩磨到很高的表面光洁度，因而内表

面的摩擦系数很小，这使得密封件的寿命得以最大

限度地延长。 
 

4&5 缸头和缸盖端部 
    缸头和缸盖由钢质材料加工，其一端安装于缸

筒内，这样即可增加缸的强度，又方便安装时准确

找正。缸头、缸盖与缸筒连接处采用带有防挤出保

护圈的 O 形圈密封。 
 

6&7 缓冲 
通过缓冲装置，可以使缸的运动速度渐进式地

减小，从而降低噪声和消除机械撞击，得到更快的

循环周期和更高的生产效率，并延长了机器设备的

使用寿命。缸头端的缓冲是自动对中的，而表面抛

光的缸盖端缓冲则是活塞杆的一部分。缓冲阀插装

于缸头或缸盖内，用于调整缓冲效果，并且可以防

止被无意中拆掉。 
 

8 活塞杆导向套 
    活塞杆密封件，包括抵抗侧向载荷的重载聚合

物支撑环，均安装于钢质 Gland 内。可分离的支撑

环面积很大，使支撑应力减至最小，最大限度地延

长了支撑环的使用寿命。 
    支撑环和杆密封件，在拆下 Gland 后很容易更

换。 
 

9 活塞杆密封件 
杆密封件装在插装式的 Gland 内，提供可靠的

密封作用，又可阻止污染物进入缸体内，且可以快

速、简易地的进行维修。 
 

10 活塞密封件 
    标准和 V 形密封活塞可供选择，以适应不同的

工况场合（详见第 F10 页）。除此之外，MMB 系列

液压缸也可按照客户的特定需求进行密封设计。欲

知详情，请咨询制造厂家。 
 

11 缸筒端部密封 
    为保证缸无泄漏，缸筒端部密封和 Gland/缸头

密封均为径向密封结构，并加装挡圈，避免了因挤

出而造成的过早失效。 
 

可选特征 
 低摩擦密封件 
 高温密封件 
 特殊材料 
 特殊表面处理 
 特殊杆端螺纹 
 免维护球面轴承 
 放气阀 
 Gland 泄油口 
 油口 
 位置反馈 
 位置开关 
 双出杆液压缸 
 杆端护罩 
 金属防尘圈 
 适合海洋环境的材料与表面处理 

 
特殊设计 
    派克的设计和工程人员可根据客户要求进行

专门设计以满足客户的特殊工况要求。 
可供选择的密封结构、特殊的安装方式、更高

或更低的工作压力、缸盖/缸筒焊接结构（仅适用无

后缓冲缸）、更大的缸径、多种规格的活塞杆，这

些仅是我们可以给客户提供产品的几个特征而已。 
    欲知详情，请咨询制造厂家。 
 
维修性 
    以下几条设计优点，使得MMB 系列缸具有很 
好的维修性： 

 可分离的 Gland——活塞杆支撑环和杆密封件可以在不

拆解液压缸的前提下方便的更换。 
 缸筒两端的倒角，可方便缸头、缸盖和其上密封件的

装配。 
 法兰是可分离式的，因而允许单独更换缸筒。 
 高强度连接螺栓使得维护非常方便。 
 法兰和缸头或缸盖之间存在间隙，因此在发生严重损

坏或腐蚀时，可以在此间隙处将连接螺栓锯断。 
 
警告 
    错误或不当的选型及应用在此或相关项目中

描述的产品或系统，将导致人身伤亡和财产损失。 
    本样本或其他派克汉尼汾及其附属机构、销售部门、

以及其他授权单位提供的样本及相关资料，是用来帮助具有

专业知识的用户进一步地验证产品或系统选型的。在您使用

或选择任一种产品或系统之前，全面分析您的工况要求及在

最新的样本中查看所选产品或系统的资料，是非常重要的。

由于这些产品和系统有着多种的工况条件及应用环境，作为

用户，尽管对您的工况需求进行了分析和测试，仍然需要对

产品或系统选型负责到底，以确保需要的的功能性和安全

性。 
    派克汉尼汾及其附属机构对这里提到的产品，

拥有无限制地对其特征、说明、设计、适用性及价

格等进行修改而不预先通知的权利。 
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尺寸——MF1 和 MF2  参见第 F8 页的活塞杆端尺寸 

 
 

除非另行注明，所有尺寸单位均为毫米。 
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尺寸——MF3 和 MF4  参见第 F8 页的活塞杆端尺寸 
 

 
 
除非另行注明，所有尺寸单位均为毫米。 
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尺寸——MP3 和 MP5  参见第 F8 页的活塞杆端尺寸 

 
 
除非另行注明，所有尺寸单位均为毫米。 
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尺寸——MS2 和 MT4  参见第 F8 页的活塞杆端尺寸 
 

 
 
除非另行注明，所有尺寸单位均为毫米。 
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活塞杆端方式 
MMB 系列缸可提供符合 ISO 4395 标准的米制内

螺纹和外螺纹结构的活塞杆端结构。其他方式的杆

端螺纹也可提供，例如：ISO 米制粗牙螺纹、英制螺

纹，或者按照客户的特定要求。 
每种内径规格的缸可装配两种直径的活塞杆，

较小的为 1 号活塞杆，较大的为 2 号活塞杆。方式 4，
按 ISO 6020/1 ，为标准的杆端外螺纹；方式 9 为杆端

内螺纹。 
    订购非标杆端结构时，请使用方式 3，并提供尺

寸图纸和说明，指明尺寸 KK 或 KF、A 或 AF、K 和所

需的螺纹形式。 
 
方式 7 
    对于 MP3 和 MP5 安装方式的缸，带 2 号活塞杆

时，为可以在缸头和缸盖端使用相同直径的铰接销

轴，则请指定活塞杆端结构为方式 7。 
 
扳手平台 

直径 140mm 及其以下规格的活塞杆端提供如图

所示的扳手平台。140mm 以上规格的活塞杆端，则

在径向方向上钻 4 个孔，以方便使用钩头扳手进行

安装。 

杆端方式 4&7 

 
杆端方式 9  

 
 
 
杆端尺寸 

 
 
 
 
 
 
除非另行注明，所有尺寸单位均为毫米。 
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杆用耳环带球面轴承-ISO 6982 

 

杆用耳环带滑动轴套-ISO 6981 

 
 
 
尺寸  见第 F8 页活塞杆端尺寸 

 
注意：铰接安装的缸（MP3 和 MP5 方式），为可以在缸头和缸盖端使用相同直径的铰接销轴，则缸带 1 号

活塞杆时，指定杆端方式 4；缸带 2 号活塞杆时，指定杆端方式 7。 
 
 
 
耳轴安装座-ISO8132 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
除非另行注明，所有尺寸单位均为毫米。 
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计算缸的内径 
如果活塞杆受压，请使用下面的“推力”表1： 

1. 找到最接近需要的工作压力。 
2. 在同一列中，找到推动负载所需要的力（始终

向上圆整）。 
3. 在同一行中，找到所需缸的内径。 

如果缸的外形尺寸对其用途来说太大了，则在

可能的情况下，提高缸的工作压力并重复以上步

骤。 
推力——表1 

 
 

如果活塞杆受拉伸，请使用下面的“拉力减小”
表 2。步骤同上，但是由于活塞杆占用了一定的承

压面积，因而，液压缸输出的拉力比推力相对要小。 
1. 按照上述用于“推力”场合的程序。 
2. 使用“拉力减小”表 2，根据所选缸径对应的标准

活塞杆和压力找出所指示的力。 
3. 从原来的“推力”表 1 中减去此力，得数就是可

用来移动负载的净力。 
 

如果此力不够大，则在可能的情况下，提高缸

的工作压力或加大缸径再次进行该步骤。 
 

拉力减小——表 2 

 
 
除非另行注明，所有尺寸单位均为毫米。 

 
安装信息 
安装螺栓 
    为满足缸的强度要求，安装螺栓强度必须达到

ISO898/1 的12.9 级。安装螺栓的扭紧力矩应遵照其

制造厂的规定。 
 
缸头和缸盖的连接螺

栓 
MMB 系列缸上的

缸头和缸盖的安装螺

栓在制造工厂安装

时，都加了预紧力。

当螺栓被损坏或腐蚀

时，旧的螺栓必须拆

除，然后更换一个强

度达到ISO898/1 的
12.9 级的新螺栓。安

装螺栓应渐进式地以对角次序经常拧紧，其拧紧力

矩按照右边表中的数据执行。 
 
Gland 和活塞密封选择 见第 F17 页 
标准密封选项 
    标准密封件适用于第 1 组油液介质，其最大活

塞速度为 0.5m/s。Gland 密封组件中包含 1 个重载

唇形密封和 1 个防尘圈，具有良好的密封效果。活

塞密封组件包含 1 个重载填充聚合物密封件和 2 道

支撑环，支撑环可以阻止缸筒和活塞之间金属对金

属的接触，并可防止缸筒内的污染物划伤密封件。 
 
保压密封选项 
    当需要将负载保持在特定位置不动时，可以将

V 形密封活塞组件和标准 Gland 密封组件结合起来

使用。V 形密封的活塞为两片式，两道 V 形密封之

间装配有一道支撑圈。这种密封件适用于第 1 组油

液介质，其最高活塞速度为 0.5m/s。 
     
V 形密封选项 
    V 形密封适用于工况恶劣的场合，比如冶金厂。

它们适用于需要将负载保持不动的场合。V 形密封

可用于所有的油液介质组别，其最高活塞速度为

0.5m/s。 
     V 形杆密封套件包含 1 个钢质挡板， 1 个可

分离的钢质插装件（杆密封上的支撑环装配在插装

件内），以及 1 个可阻止污染物进入刚体内的重载

防尘圈。V 形密封的活塞是两片式的，在 2 道 V 形

密封夹之间装配有 1 个活塞支撑环。 
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活塞杆规格选择 
 
1. 确定缸的安装方式和活塞杆端类型，从第 F12 页

的“行程系数选择”表中找到该用途对应的行程系

数。 
 
2. 根据该行程系数，用下面的公式计算出“基本长

度”： 
基本长度=净行程×行程系数 

（下面的“活塞杆规格选择图”是依据活塞杆伸出

Gland 挡板标准的长度绘制的，对于该伸出加长

的，应将加长的尺寸加到净行程中，从而得出“基
本长度”。） 
 

3. 将液压缸活塞的面积乘以系统的压力，即可计算

出活塞杆受压应用场合中缸所能产生的推力，或

者通过第 F10 页的“表 1”和“表 2”查出。 
 
4. 在下面的“活塞杆规格选择图”中，依据 2 和 3 条

得出的“基本长度”和“推力”数据，查找出交点。 
 
    正确的活塞杆规格应是该交点上方“活塞杆直

径”曲线所标注的数值。 
 

 
在受拉（或“拉力”）应用场合，活塞杆规格就是

通过“推力”和“拉力”表所选定的标准活塞杆，在额定

压力或比其低的压力下使用即可。 
 

长行程缸 
       长行程缸，必须考虑使用止动管，防止活塞

杆外伸时杆端导向支撑部分承受过大的侧向压力。

止动管的选择方法参考第 F12 页相关内容。 
 

 
 

 
 

 
 
 
 
 
活塞杆规格选择图 

 
 
 
 
除非另行注明，所有尺寸单位均为毫米。 
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止动管 
第 F11 页的活塞杆规格选择图给出了在哪些情

况下需要使用止动管。在该图中，从“基本长度”和“推
力”的交点，沿着水平方向延伸，就可在右侧读出需

要的止动管的长度。需要注意的是对于固定安装和

铰支安装的缸，止动管的长度是不一样的。 
 
如果所需止动管的长度处于“请咨询制造厂家”

的区域，则请向制造厂家提供如下资料： 
1. 缸的安装方式； 
2. 活塞杆的连接方式和负载的导向方法； 
3. 所需缸的内径、行程、大于标准时的活塞杆伸

出部长度（WF-VE 尺寸）； 
4. 缸的安装位置。如果是倾斜或固定安装，则请

指定活塞杆的方向。 
5. 若缸的工作压力低于标准压力时，请给出其工

作压力。 
 

 
当订购带止动管的缸时，请在缸的型号中加入

代号“S”，并注明缸的净行程和止动管的长度。注意，

缸的净行程等于缸的总行程减去止动管的长度。总

行程决定了缸的外形尺寸。 
 
 
 
 

inPHorm 
要获得关于止动管的更准确的尺寸，可以到欧

洲油缸部 inPHorm 软件选择 1260/1-Eur 程序。 

 
 
行程系数选择 
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缓冲简介 
    缓冲被推荐为控制减速的一种有效方式，或者

用于活塞全行程速度大于 0.1m/s 的场合。缓冲可以

延长缸的使用寿命，降低噪声并减小液压冲击。 
    缓冲装置是一可选特征，可以安装在缸头和缸

盖端，而不会影响缸的外形尺寸和安装尺寸。缓冲

效果用一插装式的缓冲阀进行调整。 
 
标准缓冲 
    理想的缓冲性能表现为沿着缓冲长度均匀地

吸收能量。MMB 缸采用一特殊结构的缓冲，在大多

数工况下，具有接近理想缓冲性能的优点。每种缸

径规格的缸头和缸盖端的缓冲性能，见第 F14 页的

图表。 
 
专用缓冲 

当需要吸收的能量超过标准缓冲性能时，请使

用特殊设计的缓冲结构。 
欲知详情，请咨询制造厂家。 

 
缓冲长度 

所有的 MMA 缸可以在标准外形尺寸和不减小

活塞杆和活塞的导向长度的情况下，其缓冲使用最

长的缓冲套筒和缓冲柱塞。详见第 F14 页。 
 

缓冲计算 
 

每一缸内径/杆径组合的缸，在其缸头和缸盖端

的缓冲能够吸收的能量示于第F14页的图表上。诸图

适用于活塞速度0.1～0.3m/s 的缸；对于活塞速度

0.3～0.5m/s 的缸，缓冲所能吸收的能量，应在图示

数值上减小25%；活塞速度小于0.1m/s时，涉及到大

的负载质量时适用；而对于活塞速度大于0.5m/s时，

则需要使用专用缓冲结构。 
欲知详情，请咨询制造厂家。 
 
由于有杆腔和无杆腔之间存在面积差，在使用

缓冲时，缸头和缸盖端也存在着压差，因而缸头端

的缓冲性能要小于缸盖端。 
 
缓冲吸收能量的能力随着驱动压力的增大而

下降，该驱动压力在一般液压回路中是溢流阀的开

启压力。 
 
 

inPHorm 
通过使用inPHorm 软件的HY07-1260/Eur 程序，

可自动计算所需缓冲。 
 
 
 

 
公式 

对于水平使用的缸，缓冲计算基于公式：

2mv
2
1E =  

对于倾斜或垂直向下或向上使用的缸，使用如

下公式： 
αsin10mglmv

2
1E 32 ××+= −  

（对于倾斜的或垂直向下的负载方向） 

αsin10mglmv
2
1E 32 ××−= −  

（对于倾斜的或垂直向上的负载方向） 
式中 
E = 所吸收的能量，焦耳 
g = 重力加速度，9.81m/s2  
v = 活塞速度，m/s 
l = 缓冲长度，mm（见第 F14 页） 
m = 负载质量,kg （包括活塞、活塞杆和杆端  

附件，见第 F9 和 F14 页） 
α = 对水平的倾角，度 
P = 压力，bar 
 
示例 

以下示例说明

如何计算负载沿直

线运动的缸所产生

的能量；对于非直线

运动，需要另外计

算，请咨询制造厂家。 
该示例假定缸内径和杆径已经适应该用途，且

摩擦对缸和负载的影响忽略不计。 
选择缸内径/杆径 125/90mm(2 号活塞杆)缸盖端

缓冲。 
P  =160bar 
m  =10000kg 
v  =0.5m/s 
l   =45mm 
α   = 15° 
sinα = 0.26 
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注意，由于活塞速度大于 0.3m/s，F14 页图表上

所示出的能够吸收能量的数值应减小 25%。由图上

查得该型号缸缸盖端缓冲能吸收的能量为 400 焦

耳，减小 25%后为 300 焦耳，而计算结果为 230 焦

耳，所以该缸可以安全使用标准缓冲。 
当缓冲性能的要求是关键特征时，我们的工程

师可以利用计算机模拟出精确的缓冲性能，请咨询

制造厂家了解详细信息。 
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缓冲吸收能量的数据 
下图所给出的缓冲吸收能量的数据是基于最

大的无疲劳压力而得出的。当缸的使用寿命低于 106

循环时，则可以使用更大的能量吸收值。 
欲知详情，请咨询制造厂家。 

缸头端，1 号和 2 号活塞杆 

 
缓冲长度 

 
 
除非另行注明，所有尺寸单位均为毫米。 

 
 
 
 
 
缸盖端，1 号和 2 号活塞杆 

 
活塞和活塞杆重量 
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密封件和油液 
组别 密封材料组合 油液介质-按 ISO 6743/4-1982 温度范围 

1 丁腈橡胶（NBR）、聚四氟乙烯

（PTFE）、增强聚氨酯（AU） 
矿物油 HH、HL、HLP、HLP-D、HM、HV、
HL-H-5606 油、空气、氮气 -20℃～+80℃ 

2 丁腈橡胶（NBR）、聚四氟乙烯

（PTFE） 
水乙二醇（HFC） -20℃～+60℃ 

5 

氟橡胶（FPM）、聚四氟乙烯（PTFE） 适用于基于磷酸酯的难燃液（HFD-R），及高

温环境下的液压油。 
但不适用于 Skydrol 特种液压油。 
见油液制造商的建议。 

-20℃～+150℃ 

6 水 
水包油乳化液 95/5 (HFA) +5℃～+55℃ 

7 

多种材料，包括丁腈橡胶（NBR）、
聚四氟乙烯（PTFE）和氟橡胶

（FPM） 油包水乳化液 60/40(HFB) +5℃～+60℃ 
 
特殊密封件 
    适用于上面列出的油液介质的一系列密封件是

可选的（见第 F19 页）。除此之外，适用于客户特定

要求的密封件也可提供。请在订购时，在缸的型号

内加入代码“S”，并指明油液介质和使用温度范围。 
 
第 6 组密封件 

在水包油乳化液（HFA）介质中，随着水含量的

提高，介质的润滑效果会下降，密封件的寿命也会

相应减少；并且，随着压力的增高，密封件的寿命

也会减少。 
 
低摩擦密封组件 

在对低摩擦力和爬行现象要求严格的场合，可

以选用低摩擦密封件。欲知详情，请咨询制造厂家。 
 
使用水 
    与高水基液合用的专用缸有货。液压缸修改的

特征包括不锈钢活塞杆和内表面电镀。订货时，请

指明最大工作压力和负载、速度等要求，因为不锈

钢活塞杆的抗拉强度低于标准活塞杆。 
保证 
    派克汉尼汾保证为了与水或水基液合用而修改

的缸没有材料或工艺上的缺陷，但不能承担由于缸

中的腐蚀、电蚀或矿物质沉积而引起提前失效的责

任。 
    
过滤 
    为最大化元件的使用寿命，液压系统中必须设

置有效的过滤以防止污染。油液的清洁度应符合

ISO4406 的标准，过滤的质量也应符合 ISO 中相应的

标准。 
    过滤器的等级要求按照系统的实际工况需要执

行，但最低要求应不低于 ISO4406 中的 19/15 级，也

即 ISO 4572 中的 25μ（β10≥75）级别。     

 
 
液压缸重量 

计算液压缸的重量时，先查找 0 行程时的基本

重量，然后计算需要行程下的重量，两者相加就是

液压缸整体的重量。当需要时，可以加上附件的重

量，以便得出液压缸的总重量（见第 F9 页）。 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
除非另行注明，所有尺寸单位均为毫米。 



样本  HY07-1215/CN  冶金缸 
油口 MMB 系列 
 

 派克汉尼汾 
 液压缸部 

    

  
F15 

 中国 

 

油口大小和活塞速度 
    连接管道中的油液流速应限制在 5m/s 以下，

从而使紊流、压力损失和液压冲击等影响降低到最

小。下面的表给出了标准和加大油口对应的活塞速

度，以及连接管道的通径，而管道中的油液流速为

5m/s。如果设计的速度使油液的流速大于 5m/s 时，

则应考虑在缸盖中布置两个油口，以便有更大的油

液通道。派克建议连接管路中油液的流速不要超过

12m/s。 
 
    注意：如果活塞速度超过 0.5m/s，请咨询制造厂

家。 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
除非另行注明，所有尺寸单位均为毫米。 

 
油口类型 
    除了标准和加大的BSPP油口、符合DIN 3852 Pt. 
1和ISO 6149标准的米制油口外，符合ISO 6162标准的

法兰油口也可提供（见下表）。ISO 6149油口，在

锪孔面上有一凸起环，以便识别。在客户需要时，

其他方式的法兰油口也可提供。 
 

 
 
法兰油口规格 

 
1. 400bar 系列 
 
法兰油口 
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RG 套件——Gland 标准密封套件  包含 14 和 RK 套

件 
 
RGL 套件——Gland V 形密封套件  包含 14a、14b 和
RKL 套件 
 
RK 套件——Gland 标准密封组件  包含 40、41、45、
134、140a 和 140b 
 
RKL 套件——Gland V 形密封组件  包含 40、45、134、
137、139a 和 139b 
 
CB 套件——缸筒端部密封组件   包含 26 和 47（各

2 个） 
 
PN 套件——活塞标准密封组件  包含 CB 套件、46、
125、126、127 
 
PL 套件——活塞 V 形密封组件  包含 CB 套件、55、
142、143 和 46（2 个） 
 

密封件组别选择——订购 
订购代号列表中所示维护套件代号是以第1组密

封件为例。订购该组别的套件时，请将最后一个字符

“1”用该组别的代码替换。 
例如：RGF210MMA0701 为第 1 组别套件，订购第

5 组别套件时，则是 RGF210MMA0705。 
 
修理 

尽管MMB缸的设计使维修尽可能的方便，但是某

些部分仍然只能在我们的制造工厂或派克的授权经

销商处才可进行维修。派克公司建议将油缸返回作彻

底的维修以全面恢复其使用功能。若油缸维修费用过

高，我们会及时与您联系。 
 

维护套件订购代号——活塞和缸筒 

 
维护套件订购代号——Gland 

 
 
除非另行注明，所有尺寸单位为毫米。
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