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描述

FLV95主要应用于叉车液压系统，这类阀设计主要针对
2.5~4.5吨叉车液压系统，负载敏感式分流阀具有转向、
制动优先，每片流量可调适用于不同的控制机构，可预
设阀片工作流量，极低的压力损失，大大减少了内燃叉
车的系统发热，显著地节能效果也增加的电瓶叉车的工
作时间和使用寿命，起升液控液压锁，实现了中位零泄
漏，起升限速阀保证了在规定范围内匀速下降，前倾自
锁阀可避免了发动机熄火出现危险，前倾带有卸荷通道
可防止发动机熄火。

系统结构紧凑

FLV95系列多路阀是片式结构，其独特的组合功能使得
阀组紧凑，可以完成机械及液压控制，每一片上高度集
成过载、补油及液压锁等功能。

机械设计中的灵活性强

FLV95多路阀采用单独手柄机械控制，负载敏感分流阀
配合负载敏感（带限压阀）转向器，具有良好的操作性
和调节性。

经济性

模块化设计，使得单一功能和复合功能均达到最优化，
该阀可以进行广泛的功能组合，因此降低系统总成本，
更换和扩充方便。

阀的技术说明，描述

体积小、维修方便、安全性好

FLV95多路阀加强型结构，通过把每一个功能模块叠加
成为一个单独单元，其结果是减少了零件、壳体和管路
的数量，大大简化维修工作和人员的培训工作。

设计

FLV95多路阀可装有2~4个阀芯，并且和油路块形式的
功能块组合，阀的设计系统压力达250bar，对FLV95系
列多路阀，推荐泵最大流量95l/min，具有举升调速阀、
液压锁、前倾锁及驻车电磁锁，提高了元件的多功能性
及安全性。 

基本特性

• 并联油路实现动作优先功能 
• 具有旁路卸荷和中位卸荷通道 
• 阀片组合形式具有多变和随意性 
• 阀杆与阀体精密配合，内泄漏小 
• 安全性好，内部设有主安全阀、辅助安全阀、补油
阀及液压锁、等辅助功能 
• 微动特性好 
• 压力损失小，手柄操纵力小 
• 密封可靠
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叉车液压系统

采用的元件不复杂，因此相比来说，对油液污染不太敏
感。泵出的油液不是流向消耗装置而是通过阀内的自由
流动通道流回油箱。当几个提升功能要同步操纵时，系
统压力取决于最重的负载，因此同步操作功能应当是所
需要的压力大致相同，或者分成几个单独的回路，以便
使同步功能间的相互影响降到最小，并且运行经济性
好。只要泵出的大部分流量都使用了，就是运行经济性
好。出于这种原因，拥有正确选定规格尺寸的泵是重要
的。

控制特点

当手动控制时，负载速度不是操作杆行程的直接相关函
数，速度是由负载的大小、力的方向、运动方向，其他
的同步操作负载以及泵的流量来确定。这是因为当打开
的工作口越多，流量本身就再重新分配，于是在所有流
量通路上压力降是相等的。然而通过使用相匹配的阀
芯，能获得相当好的同步操作特性。

系统连接

FLV95并联系统

技术数据

 

流量(推荐):

泵连接  最大 95 l/min

重量:

两片FLV95不带分流阀：9.9Kg

三片FLV95不带分流阀：12.8Kg

四片FLV95不带分流阀：15.7Kg

两片FLV95带分流阀：11.9Kg

三片FLV95带分流阀：14.8Kg

四片FLV95带分流阀：17.7Kg

先到控制压力/流量:

固定设置  30bar/7.5~15 l/min

压力最大值 油口连接 位置 油口尺寸

泵连接 250 bar P1/P2 进油口 7/8-14 UNF
回油连接 10 bar T1/T2 回油口 7/8-14 UNF
工作口 280 bar A1 (LIFT) 工作口 7/8-14 UNF

A2，B2，A3，B3 工作口 3/4-16 UNF

阀芯泄漏量:

最大 30 ml/min@ 210bar

液压锁泄流量:

最大 1 ml/min@ 69bar

温度:

-20℃~+80℃（标准密封）

推荐介质:

矿物液压油
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进口片

泵连接

P1   泵连接P1打开，常用形式。

回油连接

T1  回油连接T1打开。

主溢流阀

溢流阀可针对客户具体应用进行选择，调节平衡均匀， 

PS 可调节的主安全阀，在工厂进行设定。

最高压力设定250bar 。

出口片

T1 回油连接T1打开，常用形式。

工作片

FLV95多路阀工作阀片针对于叉车系统，每一片工作片
的阀芯能各自配置许多不同的选择功能，阀芯和阀芯执
行器最优匹配使用，完成控制功能。为了达到良好的经
济性能和功能特征，可选中位保压或中位卸荷及其他特

殊功能阀芯。

机械操纵形式

机械操作：每片单独手柄操作（客户配置）
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外形与连接

液压原理图(三片FLV95不带分流阀)
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外形与连接

安装及外形图(三片FLV95不带分流阀)
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外形与连接

液压原理图(三片FLV95带分流阀)
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外形与连接

安装及外形图(三片FLV95带分流阀)
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整机安装、调试、运行时应注意事项

1）保证安装平面的平面度，避免不平造成卡阀。

2）拆卸时避免赃物进入内腔。

3）试运行前保证工作介质充入元件内部。先低速空载运行5分钟，检查是否完全排除系统内空气，如油箱内
有较多气泡，并有异常噪音，检查吸油口及管路是否漏气。

4）检查低速空载下控制阀动作，执行元件动作正常后，高速运行5分钟。

订货信息

运输、储存

1）外露的螺纹油口应采取保护措施。

2）包装应结实可靠，并有防震、防潮等措施。

3）避免高温、高湿环境储存。
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